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PROCEDE DE MAQUILLAGE BICOUCHE ET KIT DE MAQUILLAGE CONTENANT DES PREMIERE ET
SECONDE COMPOSITIONS. '

@ L’invention se rapporte & un procédé de maquillage de
la'peau et/ ou des lévres et/ ou des phanéres d’étre humain
consistant a appliquer sur la peau, les lévres et/ ou les pha-
néres une premiére couche d’'une premidre composition
comprenant, dans un premier milieu physiologiquement ac-
ceptable, des particules de polymere dispersées dans une
phase liquide, a laisser sécher ladite premiére couche puis
a appliquer surtout ou partie de la premigre couche, une se-
conde couche d’une seconde composition comprenant,
dans un second milieu physiologiquement acceptable, une
phase liquide siliconée et/ ou fiuorée.

L’invention se rapporte également 2 un kit de maquillage
contenant une premiére et une seconde compositions, la
premiére composition comprenant, dans un premier milieu
physiologiquement acceptable, des particules de polymére
dispersées dans une phase liquide et la seconde composi-
tion comprenant, dans un second milieu physiologiquement
acceptable, une phase liquide siliconée et/ ou fluorée.
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La présente invention se rapporte & un nouveau procédé cosmetique de maquillage
bicouche de la peau et/ou des lévres et/ou des phanéres consistant a appliquer
successivement, sur la peau aussi bien du visage que du corps humain, sur les
paupiéres inférieures et supérieures des étres humains, sur les levres et sur les
phanéres comme les ongles, les sourcils, les cils ou les cheveux, au moins une

~ premiére et une seconde compositions, ainsi qu'a un kit de magquillage comprenant
lesdites premiére et seconde compositions.

Chaque composition peut étre une poudre libre ou compactée, un fond de teint, un
fard & joues ou A paupiéres, un produit anti-cerne, un blush, un rouge a lévres, un
baume a lévres, un brillant & lévres, un crayon & lévres ou a yeux, un mascara, un
eye-liner, un vernis a ongles ou encore un produit de maquillage du corps ou de
coloration de la peau.

Les compositions de maquillage de la peau ou des lévres des étres humains comme
les fonds de teint ou les rouges a lévres contiennent généralement des phases
grasses telles que des cires et des huiles, des pigments et/ou des charges et
éventuellement des additifs comme des actifs cosmétiques ou dermatologiques.
Elles peuvent aussi contenir des composés dits "pateux”, de consistance souple,
permettant d'obtenir des péates, colorées ou non, a appliquer au pinceau.

Les compositions connues ont tendance a migrer, c'est-a-dire a se propager au
cours du temps a Pintérieur des plis des rides et des ridules de la peau qui entourent
notamment les lévres et les yeux, entrainant un effet inesthétique. Cette migration
est souvent citée par les femmes comme un défaut majeur des rouges a levres et

"des fards a paupiéres classiques. Par "migration”, on entend un débordement de la

composition et en particulier de la couleur, hors du tracé initial du maquillage. En
outre, ces compositions présentent une mauvaise tenue dans le temps et en
particulier de la couleur. Cette mauvaise tenue se caractérise par une modification
de la couleur (virage, palissement) généralement par suite d’une interaction avec le
sébum et/ou la sueur sécrétés par la peau dans le cas de fond de teint et de fard ou
d'une interaction avec la salive dans le cas des rouges a lévres. Ceci oblige
Futilisateur & se remaquiller trés souvent, ce qui peut constituer une perte de temps.

- Depuis plusieurs années la recherche cosmétique s'intéresse aux compositions de

maquillage pour les lévres et la peau dites « sans transfert » c'est-a-dire aux
compositions qui présentent 'avantage de former un dépét qui ne se dépose pas, au
moins en partie, sur les supports avec lesquels elles sont mises en contact (verre,
vétements, cigarette, tissus etc...). '

Les compositions sans transfert connues sont généralement a base de résines de
silicone et d’huiles de silicone volatiles et, bien que présentant des propriétés de
tenue améliorées, ont finconvénient de laisser sur la peau et les lévres, apres
évaporation des huiles de silicone volatiles, un film qui devient inconfortable au cours
du temps (sensation de desséchement et de tiraillement), écartant un certain- nombre
de femmes de ce type de rouge a lévres. ‘

En outre, ces compositions & base d'huiles volatiles de silicone et de résines

_ siliconées conduisent a des films colorés mats. Or, les femmes sont aujourd’hui a la
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recherche de produits, notamment de coloration des Iévres ou des paupléres
brillants, tout en étant de bonne tenue, et sans transfert.

Pour remédier & ces inconvénients, le demandeur a envisagé la fabrication de
compositions de maquillage contenant des particules de polymére dispersées et
stabilisées en surface par un stabilisant dans une phase grasse liquide, telles que
décrites dans le document EP-A-0 930 060. Toutefois, ces compositions ne

‘permettent pas d'obtenir un maquillage réellement brillant, toujours recherché par les

consommatnces

La société Kose a par ailleurs proposé dans sa demande de brevet JP-A-05 221 829
utilisation d’'un gel a base de matiéres perfluorées, que 'on applique sur un film de
rouge A lévres de maniére a éviter son transfert sur d’autres  surfaces, ce gel étant
incompatible avec le film de rouge a lévres.

Bien que [I'utilisation d’huiles perfluorées assure une incompatibilité entre le gel et le
fiim de rouge a lévre, et donc des propriétés de tenue et de non transfert, les
formulations de ce type présentent I'inconvénient d’'une mauvaise cosméticité, le film
de rouge a lévres devenant huileux et susceptible de migrer, ce qui est inacceptable
pour les consommatrices. '

On peut aussi citer la demande de brevet WO-A-97/17057 de la société Procter et

Gamble qui décrit une méthode pour augmenter les propriétés de tenue et de non:

transfert consistant a appliquer deux compositions lI'une sur Pautre. Ces deux.
composntlons satisfont aux critéres physico-chimiques suivants :

. paramétres de solubilité global d'Hildebrand inférieur a 8,5 (callcm )% pour la

? composition appliquée en premier ‘

- présence d’huile dont le coeffi cuent de partage calcule ClogP est au moins égal a

13 pour la surcouche. .

Cependant, cette sélection de composition n’exclut pas la possibilité d'avoir dans les
deux compositions les mémes constituants. En effet les triglycérides, en particulier
Fhuile d’'amande douce et lhuile d'olive, cités comme vérifiant le critéres du
coefficient de partage ont aussi des parameétres de solubilité d’Hildebrand inférieurs
asgs (callcm %)% (Vaughan, C.D « Solubility effects in product, package, penetration

" and preservation », Cosmetics and Toiletries, vol.103, p 47-69 1988) :

Huile d’amande douce : 6,81 (callcm )i
Huile d'olive 7,87 (cal/cm 2.

De ce fait, il demeure une certaine compatlblllté entre les deux couches, ce qui ne

‘permet pas d’avoir des propriétés de tenue et de non transfert totalement
satisfaisantes.

Enfin, le brevet US-A-6 001 374 de Nichols propose un systéme de maquillage
multicouche consistant a utiliser une composition contenant une résine soluble dans
l'alcool et insoluble dans I'eau, que I'on peut appliquer comme couche de base ou en
surcouche, et présentant avantage de ne pas tacher un support mis au contact du
maquillage et de résister a 'eau et aux frottements, tout en ayant un certain brillant.
Cependant, cette composition contient un alcool hydrosoluble, en particulier
I'éthanol, composé qui présente un caractére irritant, desséchant pour la peau et plus
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spécialement pour les lévres, et qui est particulierement inconfortable lorsque la
peau ou les lévres sont abimées. De plus, cstte composition exige I'utilisation d'un
démaquillant particulier, ce qui est peu pratique. : '

La présente invention a pour but de proposer un procédé de maquillage qui permet

Iobtention d’'un magquillage qui est a la fois « sans transfert », qui ne migre pas, de
bonne tenue, confortable, non desséchant, non huileux et brillant, résultat qui n'a pas
é&té obtenu de fagon satisfaisante jusqu’ici. :

Le demandeur a constaté de maniére surprenante qu’en appliquant sur la peau, les
lévres et/ou les phanéres, une premiére composition comprenant un premier milieu
physiologiquement acceptable contenant des particules de polymére dispersées
dans une phase liquide puis une seconde composition comprenant, dans un second
milieu physiologiquement acceptable, une phase liquide siliconée et/ou fluorée, on
obtient un magquillage bicouche brillant qui ne migre pas, ne transfere pas, tout en
étant confortable a rapplication et dans le temps (non desséchant, pas de
tiraillement). :

En particulier, le procédé de linvention permet obtention de dépots continus non
collants, de bonne couvrance, ayant un aspect brillant, adapté au désir de la
consommatrice, ne migrant pas, ne transférant pas et de bonne tenue, non huileux,
ne desséchant pas la peau ou les lévres sur lesquelles les compositions sont
appliquées, aussi bien lors de I'application qu'au cours du temps. Le maquillage

 obtenu présente en outre, de bonnes propriétés de stabilité, il est homogeéne et

esthétique.

On a de plus constaté que les compositions utilisées dans le procédé selon

Pinvention présentent des qualités d’étalement et d’adhésion sur la peau, les lévres,

les cils ou les muqueuses, particulierement intéressantes, ainsi qu'un toucher
onctueux et agréable. Les compositions ont, en outre, l'avantage de se démaquiller
facilement notamment avec un démaquillant classique.

De part'les. propriétés de tenue, de non transfert et de non migration du maquillage
obtenu, alliées a son aspect brillant et confortable, non gras, ce procédé est
particuliérement approprié pour le maquillage des levres. ‘

L'objet de la présente invention est donc plus précisément un procédé cosmétique
de maquillage de la peau etlou des lévres et/ou des phanéres d’étre humain,
consistant a appliquér sur la peau, les lévres et/ou les phanéres une premiére
couche d'une premiére composition comprenant, dans un premier milieu
physiologiquement acceptable, des particules de polymére dispersées dans une
phase liquide, & laisser sécher ladite premiére couche puis a appliquer sur tout ou
partie de la premiére couche, une seconde couche d’'une seconde composition
comprenant, dans un second milieu physiologiquement acceptable, une phase
liquide siliconée et/ou fluorée.

Par procédé de maquillage; on entend un procédé permettant le dép6t d'une couleur
sur une matiére kératinique (la peau, les lévres ou les phanéres) de personne
humaine par I'application sur la matiére kératinique de produits tqls que des rouges a
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lévres, des fards des eye-liners, des fonds de teint ou des autobronzants, des
produits de maqunllage semi permanent (tatouage). :

Les compositions physnolog|quement acceptables du procédé selon l'invention sont
conditionnées séparément ou ensemble dans un méme article de conditionnement
ou dans deux (ou plusieurs) articles de conditionnement séparés ou distincts.
De préférence, ces compositions sont conditionnées séparément et
avantageusement, dans des articles de conditionnement séparés ou distincts.

Avantageusement, les compositions du procédé bicouche selon [linvention se
présentent sous la forme d'un fond de teint, d'un fard a joues ou a paupiéres, d'un
rouge a lévres, d’un produit de maquillage coloré ayant notamment des propriétés de
soin, d'un eye-liner, d’un produit anti-cernes, ou d'un produit de maquillage du corps
(du type tatouage).

L'invention a également pout objet une composition cosmétique pour la mise en
ceuvre du procédé de maquillage décrit ci-dessus. Cette composition comprend,
dans un milieu physiologiquement acceptable, des particules de ponmére
dispersées _dans une phase liquide et un agent rhéologique choisi parmi les
copolymeéres d’oléfines a cristallisation controlée et leurs melanges. De préférence,
l'agent rhéologlque est un copolymére éthyléne/octéne.

L'invention a aussi pour objet un kit de maquillage contenant une premiére et une
seconde compositions, la premiére composition comprenant, dans un premier milieu.
physiologiquement acceptable, -des particules de polymeére dispersées dans une
phase liquide et la seconde composition comprenant, dans un second milieu
physiologiquement acceptable, une phase liquide siliconée et/ou fluorée.

De préférence, la premiére et la seconde composition sont conditionnées
séparément et sont accompagnées de moyens d'application appropriés. Ces moyens:
peuvent étre des pinceaux, des brosses, des stylos, des crayons, des feutres, des
plumes, des éponges et /ou des mousses. De préférence, on utilise des feutres.

Selon le procédé de l'invention, la premiére composition peut constituer une couche
‘de base appliquée sur la matiére kératinique et la seconde composition une couche .
de dessus ou « top coat ». Il est toutefois possible d’appliquer sous la premiere
couche une sous couche ayant la constitution ou non de la seconde couche.

Il est aussi possible de déposer.une surcouche sur la seconde couche ayant une
constitution- identique ou non a celle de la premiére couche. De préférence, le
maquillage obtenu est un maquillage bicouche.

En particulier la couche de base est un fond de teint, un fard, un rouge a lévres, un
brillant & lévres, un eye liner, un produit de maquillage du corps, et la couche du
.dessus ou « top coat », un produit de soin ou de protection.

Ce maquillage bicouche ‘peut étre adapté a tous les produits de maquillage de la
peau aussi bien du visage que du scalp et du corps d’étres humains, des muqueuses
comme les lévres, de l'intérieur des paupiéres. inférieures, et des phanéres comme
les ongles, les cils, les cheveux, les sourcils, voire les poils. La seconde couche peut
former des motifs ‘et peut étre appliquée avec un stylo, crayon ou tout autre
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instrument (éponge, doigt, pinceau, brosse, plume etc.). Ce maquillage peut aussi
étre appliqué sur les accessoires de maquillage comme les faux ongles, faux cils,
perruques ou encore des pastilles ou des patchs adhérents sur la peau ou les levres
(du type mouches).

L'invention a aussi pour objet un support maquillé comprenant une premiére couche
d’une premiére composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement
acceptable, des  particules de polymére dispersées dans une phase liquide et
éventuellement un agent de coloration et”une seconde couche d'une seconde
composition, déposée sur tout ou partie de la premiére couche, comprenant, dans un

- second milieu physiologiquement acceptable, une phase siliconée et/ou fluorée.

Ce support peut étre en particulier un postiche tel qu'une perruque, des faux ongles,

des faux cils, ou encore des patchs adhérents sur la peau ou les lévres (du type
mouches).

L'invention se rapporte également a un procédé cosmétique de maquillage tel que
défini ci-dessus pour améliorer les propriétés de confort et/ou de brillance et/ou de
transfert et/ou de migration et /ou de tenue du maquillage sur la peau et/ou les levres
et/ou les phanéres d'étres humains. ‘ ‘

s

Premiére composition

La premiére composition du procédé selon Pinvention comprend, dans un milieu
physiologiquement acceptable, des particules de polymére dispersées dans une
phase liquide (ci-aprés appelées « dispersion de polymére »).

Par « milieu physiologiquement acceptable », on entend un milieu non toxique et
susceptible d’étre appliqué sur la peau, les phanéres ou les lévres du visage d’étres
humains. :

Par « cosmétiquement acceptable », on entend au sens de [linvention une
composition d'aspect, d’odeur, de godt et de toucher agréables. :

Polymeére en dispersion

Selon Finvention le polymére est un solide insoluble dans la phase liquide de la
premiére composition méme a sa température de ramollissement, a linverse d'une
cire méme d’origine polymérique qui est elle soluble dans une phase organique

liquide (ou phase grasse) a sa température de fusion. Il permet, en outre, la

formation d’'un dépét notamment fiimogéne continu et homogene et/ou est

- caractérisé par Penchevétrement des chaines polymériques. Avec une cire méme

obtenue par polymérisation on obtient, aprés fusion dans une phase organique
liquide, une recristallisation. Cette recristallisation est en particulier responsable de la
perte de la brillance de la composition. '

Pour avoir des propriétés de sans transfert optimales, on choisit la quantit¢ de
polymére en fonction de la quantité de matiéres colorantes et/ou d'actifs et/ou
d'huiles, contenue dans la premiére composition. En pratique, la quantit¢ de
polymére peut étre supérieure a 2 % en poids (en matiére active);, par rapport au

poids total de la composition.
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Un avantage de I'utilisation d'une dispersion de particules de polymére dans une
composition de linvention est que ces particules restent & I'état de particules
élémentaires, sans former d'agglomérats, dans la phase liquide. Un autre avantage
de la dispersion de polymére est la possibilité d'obtenir des compositions trés fluides
(de l'ordre de 130 centipoises), méme en présence d'un taux élevé de polymeére.

Encore un autre avantage d'une telle dispersion de polymére est qu'il est possible de
calibrer a volonté la taille des particules de polymere, et de moduler leur
"polydispersité” en taille lors de la synthése. Il est ainsi possible d'obtenir des
particules de trés petite taille, qui sont invisibles a I'ceil nu lorsqu'elles sont dans la
composition et lorsqu'elles sont appliquées sur la peau, les l&vres ou les phanéres.

Encore un avantage de la dispersion de polymére de la composition du procédé
selon l'invention est la possibilité de faire varier la température de transition vitreuse
(Tg) du polymeére ou du systéme polymérique (polymére plus additif du type
plastifiant), et de passer ainsi d'un polymére dur a un polymeére plus ou moins mou,
permettant de régler les propriétés mécaniques de la composition en fonction de
I'application envisagée et en particulier du film déposé.

La premiére composition du procédé selon linvention comprend donc
avantageusement au moins une dispersion stable de particules de polymére
généralement sphériques d'un ou plusieurs polymeéres, dans une phase liquide
physiologiquement acceptable. Ces dispersions peuvent notamment se présenter
sous forme de nanoparticules de polyméres en dispersion stable dans ladite phase
liquide. Les nanopartlcules sont de préférence d'une taille moyenne comprise entre 5
et 800 nm et mieux entre 50 et 500 nm. |l est toutefois possible d’obtenir des tailles
de partlcules de polymeére allant ]usqu’é 1pm

De préférence les partlcules de polymeéres en dispersion sont insolubles dans les
alcools hydrosolubles tels que, par exemple, I'éthanol. :

Les polyméres en dispersion utilisables dans la premiére composition de linvention
ont de préférence un poids moléculaire de I'ordre de 2000 a 10 000 000 et une Tg de
-100°C & 300°C et mieux de —50° a 100°C, de préférence de —10°C a 50°C.

Lorsque le polymére présente une température de transition vitreuse trop élevée

- pour l'application souhaitée, on peut lui associer un plastifiant de maniére a abaisser

cefte température du mélange utilisé. Le plastifiant peut étre choisi parmi les
plastifiants usuellement utilisés -dans le domaine d‘application et notamment parmi
les composés susceptibles d'étre des solvants du polymére. On peut aussi utiliser
des agents-de coalescence afin d’aider le polymére a former un dépdét continu et

homogéne. '
Les agents de coalescence ou plastifiants utilisables dans I’mventnon sont

- notamment ceux cités dans le document FR-A-2 782 917.

It est possible d'utiliser des polyméres filmifiables, de préférence ayant une Tg basse,
inférieure ou égale a la température de la peau et notamment inférieure ou egale a
40°C.
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De préférence le polymére utilisé est filmifiable, c'est-a-dire apte a former seul ou en
association avec un agent plastifiant, un film isolable. Il est toutefois possible
d'utiliser un polymere non filmifiable.

Par « polyr;';ére non filmifiable », on entend un polymére non capable de former, seul,
un film isolable. Ce polymére permet, en association avec un composé non volatil du
type huile, de former un dépét continu et homogéne sur la peau et/ou les lévres.

Pami les polyméres filmifiables, on peut citer des homopolyméres ou des
copolyméres radicalaires, acryliques ou vinyliques, de préférence ayant une Tg
inférieure ou égale a 40°C et notamment allant de — 10° & 30°C, utilisés seul ou en
mélange.

Parmi les polyméres non filmifiables, on peut citer des homopolyméres ou
copolymeéres radicalaires, vinyliques ou acryliques, éventuellement réticulés, ayant
de préférence une Tg supérieure & 40°C et notamment allant de 45° & 150°C, utilisés
seul ou en mélange.

Par « polymére radicalaire », on entend un polymére obtenu par polymérisation de
monoméres a insaturation notamment éthylénique, chaque monomére étant
susceptible de s’homopolymériser (a l'inverse des polycondensats). Les polymeres
radicalaires peuvent étre notamment des polyméres, ou des copolyméres, vinyliques,
notamment des polymeéres acryliques. :

Les polyméres vinyliques peuvent résulter de la polymérisation de monomeéres a
insaturation éthylénique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de
ces monoméres acides et/ou des amides de ces acides.

Comme monomére porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides
carboxyliques insaturés o,p-éthyléniques tels que l'acide acrylique, l'acide
méthacrylique, l'acide crotonique, I'acide maléique, l'acide itaconique. On utilise de
préférence P'acide (méth)acrylique et l'acide crotonique, et plus préférentiellement
l'acide (méth)acrylique. o '

Les esters de monomeéres acides sont avantageusement choisis parmi les esters de
l'acide (méth)acrylique (encore appelé les (méth)acrylates), comme les
(méth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C4-Czo, de préférence en C4-Cg, les
(méth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en Cg-Cio, les (méth)acrylates
d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C>-Cs. Comme (méth)acrylates
d'alkyle, on peut citer le (méth)acrylate de méthyle, d'éthyie, de butyle, d'isobutyle,
d'éthyl-2 hexyle et de lauryle. Comme (méth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer
le (méth)acrylate d'hydroxyéthyle, le (méth)acrylate de 2-hydroxypropyle. Comme
(méth)acrylates d'aryle, on peut citer l'acrylate de benzyle ou de phényle.

Les esters de lacide (méth)acrylique particulierement préférés sont les
(méth)acrylates d'alkyle. - :

Comme polymére radicalaire, on utilise de préférence les copolyméres d'acide
(méth)acrylique et de (méth)acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en C4-C4. Plus
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bréférentiellement, on peut- utiliser les acrylatés de méthyle éventuellement

'Comme amides des monomeres acides, on peut citer les (méth)acrylamides, et

notamment les N-a‘lkyl'(méth)acrylamides. en particulier d'alkyle en C>-Cy, tels que le -
N-éthyl acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-octyl acrylamide ; les N- dialkyl (C;-
C.) (méth)acrylamides. o »

Les polymeres vinyliques péuvent également résulter de la polymérisation de

monomeres & insaturation éthylénique ayant au moins un groupe amine, sous forme
- libre ou bien partiellement ou totalement neutralisée, ou bien encore partiellement ou

totalement quatemisée. De tels monomeéres peuvent étre par exemple ‘le
(méth)acrylate de diméthylaminoéthyle, le méthacrylamide de diméthylaminoéthyle,
la vinylamine, la vinylpyridine, le chlorure de diallyldiméthylammonium.

Les polyméres vinyliques peuvent également résulter de 'homopolymérisation ou de
la copolymérisation d'au moins un monomere choisi parmi les esters vinyliques et les

- monomeres styréniques. En particulier, ces monoméres peuvent étre polymérisés

avec des monomeéres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que. ceux
mentionnés précédemment. Comme exemple d'esters vinyliques, on. peut citer
lacétate de vinyle, le propionate de vinyle, le néodécanoate de vinyle, le pivalate de -
vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate de vinyle. Comme monomeéres
styréniques, on peut citer le styréne et l'alpha-méthyl styréne.

La liste des monomeres dbnhée n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout -

monomeére connu de 'homme du métier entrant dans les catégories de monomeéres
.acryliques et vinyliques (y compris les monomeéres modifiés par une chaine
siliconée). » '

-Comme autres monomeres vinyliques utilisables, on peut encore citer :

- la N-vinylpyrrolidone, 'ia vinylcaprolactame, les vinyl N-alkyl(Ci-Cg) pyrroles, les
vinyl-oxazoles, les vinyl-thiazoles, les vinylpyrimidines, les vinylimidazoles,
- les oléfines tels que 'éthyléne, le propyléne, le butyléne, lisopréne, le butadiéne.

Le 'polymére vinylique peut étre réticulé a Iaide d'un ou plusieurs monomeéres
difonctionnels, notamment comprenant au moins deux insaturations éthyléniques, tel

que le diméthacrylate d'éthyléne glycol ou le phtalate de diallyle.

De fagon non limitative, les polyméres en dispersion  de l'invention peuvent étre
choisis pammi, les polymeéres ou’ copolymeres suivants " : polyuréthanes,
polyuréthanes-acryliques, polyurées, polyurée-polyuréthanes; polyester-
polyuréthanes, polyéther-polyuréthanes, polyesters, polyesters amides, polyesters &
chaine grasse, alkydes ; polyméres ou copolymeres acryliques et/ou vinyliques ;
copolymeres acryliques-silicone ; polyacrylamides : polymeres siliconés comme les

. polyuréthanes ou acryliques siliconés, polymeres fluorés et leurs mélanges.

Le ou'les polymeres en dispersion dans la phase liquide peuvent représenter en

‘matiere séche de 2 & 40% du poids total de la premiére composition, de préférence
~de 5§ & 30 % et mieux de 8 a 20%. Lorsque les particules de polymeére en dispersion

sont stabilisées en surface par un stabilisant solide & température ambiante, la .
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séche de la dispersion représénte la qu_antité totale de polymére + stabilisant,
sachant que la quantité de polymeére ne peut étre inférieure a 2%.

Phase liquide de la premiére composition

- Par « phase liquide » selon Finvention, on entend toute phase aqueuse ou organique

liquide a température ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm de Hg).

Par « phase aqueuse », on entend un milieu contenant de 'eau et éventuellement
des composés liquides miscibles a I'eau comme les polyols ayant de 2 & 6 groupes
hydroxyle et de 2 & 8 atomes de carbone comme le glycérol, le diglycérol, 'éthylene
glycol, le sorbitol et leurs mélanges. :

La phase aqueuse peut représenfer de 5 a 98 % du poids total de la composition, de
préférence de 20 a 85 % et mieux de 30 a 70 % du poids total de la composition.

Comme dispersion aqueuse de polymére utilisable dans la présente invention , on
peut citer celle décrite dans les documents US-A-5 972 354, US-A- 6 010 686, EP-A-
0 875 242, EP-A-0 875 243, FR-A-2 782 917.

Les dispersions aqueuses de polymére selon Pinvention sont préparées par 'homme
du métier sur la base de ses connaissances générales, notamment par
polymérisation en émulsion en présence d’émulsionnant dans de 'eau ou par mise
en dispersion dans I'eau du polymére préalablement formé.

De préférence, on utilise un -pquuréthane ou un polymére acrylique en dispersion
aqueuse, disponible commercialement et notamment un polymére acrylique/styréne
vendu par la société Zénéca sous le nom Néocryl A-1070.

Aprés évaporation de 'eau au contact de la peau, des lévres ou des phanéres, on
obtient un dép6t continu et homogéne de polymere.

De préférence, la phase liquide est une phase organique liquide.

Par « phase organique liquide » selon l'invention, on entend tout milieu non aqueux

liquide a température ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm de Hg),

composé d’'un ou plusieurs corps gras liquides & température ambiante, appeles .
aussi huiles. Cette phase organique liquide est macroscopiquement homogéne (a

savoir homogéne a Peeil nu). Cette phase organique peut contenir une phase

organique liquide volatile et/ou une phase organique non volatile.

Par « phase organique non volatile », on entend tout milieu. susceptible de rester sur
la peau ou les lévres pendant plusieurs heures. Une phase organique liquide non
volatile a en- particulier une pression de vapeur a température ambiante et pression
atmosphérique, non nulle inférieure a 0,02 mm de Hg (2,66 Pa) et mieux inférieure a
10" mm de Hg (0,13 Pa).

Par « phase organique volatile », on entend tout milieu non aqueux susceptible de
s'évaporer de la peau ou des lévres, en moins d'une heure a température ambiante
et pression atmosphérique. Cette phase volatile comporte notamment des huiles
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ayant une pression de vapeur, a température ambianteA (25°C) et pression
atmosphérique (760mm Hg) allant de 0,02 & 300 mm de Hg (2,66 Pa a 40 000 Pa) et
de préférence de 0,05 a 300 mm de Hg (6,65 Pa a 40 000 Pa).

Avantageusement, la phase orgahique volatile contient une ou plusieurs huiles

“volatiles dont le point éclair va de 30°C a 102°C.

Les corps gras liquides ou huiles composant la phase liquide organique sont choisis
parmi les huiles d'origine minérale, animale, végétale ou synthétique, carbonées,
hydrocarbqnées, fluorées et/ou siliconées, seules ou en mélange dans la mesure ou
elles forment un mélange homogéne et stable macroscopiquement et ou elles sont .
appropriées a l'utilisation envisagée.

Par « huile hydrocarbonée », on entend des huiles contenant majoritairement des
atomes de carbone et des atomes' d’hydrogéne et en particulier des chaines alkyle
ou alcényle comme les alcanes ou alcénes mais aussi les huiles a chaine alkyle ou
alcényle comportant un ou plusieurs groupements alcool, éther, ester ou acide
carboxylique. '

La phase organique liquide totale de la premiére composition peut représenter de
5 % a 98% du poids total de la composition et de préférence de 20 a 85 %.
Avantageusement, elle représente au moins 30 % du poids total de la composition. .

Comme huiles non volatiles utilisables dans l'invention, on peut citer les huiles
hydrocarbonées d'origine minérale ou synthétique telles les hydrocarbures linéaires
ou ramifiés comme [huile de paraffine ou ses dérivés, l'huile de vaseline, les
polydécénes, le polyisobuténe hydrogéné tel que le Parléam commercialisé par la
société Nippon Oil Fats, le squalane d'origine synthétique ou vegétale ; les huiles
d'origine animale comme I'huile de vison, de tortue, le perhydrosqualéne ; les huiles
d’origine végétale hydrocarbonées a forte teneur en triglycérides constitués d’'esters
d'acides gras et de glycérol dont les acides gras peuvent avoir des longueurs de
chaines variées, ces demiéres pouvant étre linéaires ou ramifiées, saturées ou
insaturées, comme I'huile d'amande douce, de calophyllum, de palme, de pépins de
raisin, de sésame, d'arara, de colza, de tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, de
luzerne, de courge, de cassis, de macadamia, de rosier muscat, de noisette,
d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de céréales (marls, bl¢, orge, seigle) ; des
esters d'acide gras et notamment d'acide lanolique, d'acide oléique, d'acide laurique,

_d'acide stéarique ; les esters de synthése de formule R{COOR; dans iaquelle Ry

représente le reste d’un acide gras supérieur linéaire ou ramifie comportant de 7 a 40

- atomes de carbone et R; représente une chaine hydrocarbonée ramifieée contenant .

de 3 a 40 atomes de carbone, comme par exemple I'huile de Purcellin (octanoate de
cétostéaryle), lisononanoate d'isononyle, le benzoate d'alcool en Cqz a Cis, le
palmitate d'éthyl 2-hexyle, des octanoates, décanoates ou ricinoléates d'alcools ou
de polyalcools, le myristate d'isopropyle, le palmitate d'isopropyle, le stéarate de
butyle, le laurate d’hexyle, 'adipate de diisopropyle, le palmitate de 2-éthyl-hexyle, le
laurate de 2-hexyl-décyle, le palmitate de 2-octyl-décyle, le myristate de 2-octyl-
dodécyle, le succinate de 2-diéthyl-hexyle, le malate de diisostéaryle, le triisostéarate
de glycérine ou de diglycérine ; les esters hydroxylés comme le lactate d'isostéaryle ; -
les esters du pentaérythritol ; les acides gras supérieurs en Cg-Cz6 tels que l'acide
oléique, I'atide linoléique, I'acide linolénique ou l'acide isostéarique ; les alcools gras
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supérieurs en Cg-Czs tels que Ilalcool oléique, l'alcool linoléique ou linolénique,
lalcool isostéarique ou l'octyl dodécanol ; les éthers de synthése a au moins 7
atomes de carbone, les huiles siliconées telles que les polydiméthylsiloxanes
(PDMS) liquides & température ambiante, linéaires, éventuellement phénylés tels
que les phényltriméthicones, les phényl triméthylsiloxy diphénylsiloxanes, les
diphényl diméthicones, les diphényl méthyldiphényl trisiloxanes, les 2-phényléthyl
triméthylsiloxysilicates liquides, éventuellement substitués par des groupements
aliphatiques et/ou aromatiques comme les groupes alkyle, alcoxy ou phényle,
pendant et/ou en bout de chaine siliconée, groupements ayant de 2 a 24 atomes de
carbone et éventuellement fluorés, ou par des groupements fonctionnels tels que des
groupements hydroxyle, thiol et/ou amine ; les polysiloxanes modifiés par des acides
gras, des aicools gras ou des polyoxyalkylenes comme les diméthicones copolyols
ou les alkylméthicones copolyols ; les silicones fluorées liquides ; ou encore les
triglycérides des acides capryliquelcapnque comme ceux vendus par la société
Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les dénominations Miglyol 810, 812 et 818
par la société Dynamit Nobel ; et leurs mélanges.

Avantageusement, la phase organique liquide peut contenir une ou plusieurs huiles
organiques volatiles a température ambiante comme des huiles cosmeétiques
volatiles. Ces huiles sont favorables a I'obtention d'un dépét de bonne tenue et non
transfert. Aprés évaporation de ces huiles, on obtient un dép6t filmogéne souple, non
collant sur la peau ou les lévres. Ces huiles volatiles facilitent, en outre, I'application
de la composition sur la peau, les lévres et les phanéres. Elles peuvent étre
hydrocarbonés, siliconés et/ou fluorés et comporter éventuellement des groupements
alkyle ou alkoxy, pendants ou en bout de chaine siliconée.

‘Comme huile organique volatile utilisable dans l'invention, on peut citer les huiles de

sxllcones linéaires ou cycliques ayant une viscosité a température ambiante inférieure
a 8 mm?/s et ayant notamment de 2 & 7 atomes de silicium, ces silicones comportant
éventuellement des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de carbone.
Comme huijle de silicone volatile utilisable dans I'invention, on peut citer notamment
'octaméthyl cyclotétrasiloxane, le décaméthyl cyclopentasiloxane, le dodécaméthyl
cyclohexasiloxane, I'heptaméthylhexyl ftrisiloxane, I'heptaméthyloctyl trisiloxane,
'hexaméthyl disiloxane, l'octaméthyl trisiloxane, le décaméthyl tétrasiloxane, le
dodécaméthyl pentasiloxane et leurs mélanges. :

Comme autre huile volatile utilisable dans l'invention, on peut citer les huiles volatiles
hydrocarbonées ayant de 8 a 16 atomes de carbone et leurs mélanges et notamment
les alcanes ramifiés en Cs-C16 cOmme les isoalcanes (appelées aussi isoparaffines)
en Cg-Cqs, l'isododécane, lisodécane, lisohexadécane et par exemple les huiles
vendues sous les noms commerciaux d'lsopars’ ou de Permethyls’, les esters
ramifiés en Cs-C1s cOmme le néo pentanoate d'iso-hexyle et leurs mélanges.

Avantageusement, la ou les huiles organiques volatiles représentent de 20 a 90%,

de préférence de 30 a 80% et mieux encore, de 40 a 70% du pmds total de la
premiére composition.

Lorsque la phase organique liquide de la premiére composition contient une huile
volatile, cefte premiére composntlon forme de préférence la couche de base du.
magquillage bicouche.

[
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La dispersion de polymére en phase organique liquide peut étre fabriquée comme
décrit dans le document EP-A-0 749 747. La polymérisation peut étre effectuée en
dispersion, c'est-a-dire par précipitation du polymére en cours de formation, avec
protection des particules formées par un stabilisant. Dans ce cas, on prépare un
mélange comprenant les monomeéres initiaux ainsi qu'un amorceur radicalaire,

.mélange qui est ensuite dissous dans un milieu appelé, dans la suite de la présente

description, "milieu de synthése" organique. Lorsque la phase organique est une
huile non volatile, on peut effectuer la polymérisation dans un milieu organique
apolaire (milieu de synthése) puis ajouter I'huile non volatile (qui doit étre miscible
avec ledit milieu de synthése) et distiller sélectivement le milieu de synthése.

On choisit donc un milieu de synthése tel que les monoméres initiaux et 'amorceur
radicalaire y soient solubles, et les particules de polymére obtenues y soient
insolubles afin qu'elles y précipitent lors de leur formation. En particulier, on peut
choisir le milieu de synthése parmi les alcanes tels que I'heptane, l'isododécane ou le
cyclohexane.

Lorsque la phase liquide de la premiére composition est une huile volatile, on peut
directement effectuer la polymérisation dans ladite huile qui joue donc également le
role de milieu de synthése. Les monomeéres doivent également y étre solubles, ainsi
que 'amorceur radicalaire, et le polymére obtenu doit y étre insoluble. X

Les monoméres sont de préférence présents dans le milieu de synthése, avant
polymérisation, a raison de 5-20% en poids du mélange réactionnel. La totalite des
monomeéres peut étre présente dans le milieu avant le début de la réaction, ou une
partie des monoméres peut étre ajoutée au fur et 2 mesure de I'évolution de la
réaction de polymérisation. '

L'amorceur radicalaire peut étre notamment I'azo-bis-isobutyronitrile ou le
tertiobutylperoxy-2-éthyl hexanoate.

Stabilisant

Avantageusement, la polymérisation du polymére en milieu organique de synthese
se fait en présence d’un stabilisant de type polymérique.

Les particules de polymére en milieu organique sont stabilisées en surface, au fur et
a mesure de la polymérisation, grdce a un stabilisant qui peut étre un polymere
séquencsé, un polymére greffé, et/ou un polymére statistique, seul ou en mélange. La
stabilisation peut étre effectuée par tout moyen connu, et en particulier par ajout
direct du polymeére séquencé, polymeére greffé et/ou polymere statistique, lors de la
polymérisation.

Le stabilisant est de préférence également présent dans le mélange avant
polymérisation. Toutefois, il est également possible de l'ajouter en continu,
notamment lorsqu'on ajoute également les monoméres en continu.

On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au mélange initial de
monoméres, et de préférence 5-20% en poids.
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Lorsqu'on utilise un polymere greffé et/ou séquencé en tant que stabilisant, on choisit
le solvant de synthése de telle maniére qu'au moins une partie des greffons ou
séquences dudit polymére-stabilisant soit soluble dans ledit solvant, l'autre partie des
greffons ou séquences n'y étant pas soluble. Le polymére-stabilisant utilisé lors de la
polymérisation doit étre soluble, ou dispersible, dans le solvant de synthése. De plus,
on choisit de préférence un stabilisant dont les séquences ou greffons insolubles
présentent une certaine affinité pour le polymére formé lors de la polymérisation.

Parmi les polymeéres greffés, on peut citer les polyméres siliconés greffés avec une
chaine hydrocarbonée ; les polymeéres hydrocarbonés greffés avec une chaine
siliconée.

Conviennent également les’ copolyrhéres greffés ayant par exemple un squelette
insoluble de type polyacrylique avec des greffons solubles de type acide poly-12-
(hydroxystéarique). ~ o

Ainsi on peut utiliser des copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au
moins un bloc de type polyorganosiloxane et au. moins un bloc d'un polymeére
radicalaire, comme les copolymeéres greffés de type acrylique/silicone qui peuvent
étre employés notamment lorsque le milieu de synthése puis la phase liquide
organique de la premiére composition contient une phase siliconée. '

On peut aussi utiliser des copolyméres blocs greffés ou séquéncés comprenant au
moins un bloc de type polyorganosiloxane et au moins d'un polyéther. Le bloc

_ polyorganopolysiloxane peut étre notamment un polydiméthylisiloxane ou bien encore

un poly alkyl(C2-C1s) méthylsiloxane ; le bloc polyéther peut é&tre un poly alkyléne en

 C2Chs, en particulier polyoxyéthyléne et/ou polyoxypropyléne. En particulier, on peut

utiliser les diméthicones copolyol ou des alkyl (C2-C1g) diméthicones copolyol tels
que ceux vendu sous la dénomination "Dow Corning 3225C" par la société Dow
Coming, les lauryl méthicones tels que ceux vendu sous la dénomination “"Dow
Corning Q2-5200 par la société "Dow Corning”.

Comme copolyméres blocs greffés ou séguencés, on peut citer aussi ceux
comprenanf au moins un bloc résultant de la polymérisation d'au moins un
monomére éthylénique, a une ou plusieurs liaisons éthyléniques éventuellement
conjuguées, comme I'éthyléne ou les diénes tels que le butadiéne et lisopréne, et
d'au moins un bloc d'un polymére vinylique et mieux styrénique. Lorsque le
monomeére éthylénique comporte plusieurs liaisons éthyléniques éventuellement
conjuguées, les insaturations éthyléniques résiduelles aprés la polymérisation sont
généralement hydrogénées. Ainsi, de fagon connue, la polymérisation de lisoprene
conduit, aprés hydrogénation, & la formation de bloc éthyléne-propyléne, et la
polymérisation de butadiéne conduit, aprés hydrogénation, a la formation de bloc
é&thyléne-butyléne. Parmi ces polyméres, on peut citer les copolyméres séquences,
notamment de type "dibloc" ou "tribloc" du type polystyréne/polyisopréne (Sl),
polystyréne/polybutadiéne (SB) tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB'
par BASF, du type polystyréne/copoly(éthyléne-propylene) (SEP) tels que ceux
vendus sous le nom de 'Kraton' par Shell Chemical Co ou encore du type
}polystyrénelcopoly(éthyl_éne-butyléne) (SEB). En particulier, on peut utiliser le Kraton
G1650 (SEBS), le Kraton G1651 (SEBS), le Kraton G1652 (SEBS), le Kraton
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G1657X (SEBS), le Kraton G1701X (SEP), le Kraton G1702X (SEP), le Kraton
G1726X (SEB), le Kraton D-1101 (SBS), le Kraton D-1102 (SBS), le Kraton D-1107
(SIS). Les polyméres sont généralement appelés des copolyméres de diénes
hydrogénés ou non. )

On peut aussi utiliser les Gelled Permethyl 99A-750, 99A-753-59 et 99A-753-58
(mélange de tribloc et de polymére en etoile), Versagel 5960 de chez Penreco
(tribloc + polymére en étoile) ; 0S129880, 0S129881 et 0S84383 de chez Lubrizol
(copolymere styréne/méthacrylate).

Comme copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins un bloc
résultant de la polymérisation d'au moins un monomeére éthylénique a une ou
plusieurs liaisons éthyléniques et d'au moins un bloc d'un polymeére acrylique, on
peut citer les copolyméres bi- ou triséquences poly(méthylacrylate de
méthyle)/polyisobutyiéne ou les copolymeéres greffés a squelette poly(méthylacrylate
de méthyie) et & greffons polyisobutyléne. '

Comme copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins un bloc
résultant de la polymérisation d'au moins un monomére. éthylénique a une ou
plusieurs liaisons éthyléniques et d'au moins un bloc d'un polyéther tel qu'un
polylkyléne en C,-Csg (polyéthyléné et/ou polyoxypropylené notamment), on peut
citer les copolyméres .bi- ou triséquencés polyoxyéthyléne/polybutadiéne ou
polyoxyéthyléne/polyisobutyléne. : :

Lorsqu'on utilise un polymére statistique en tant que stabilisant, on le choisit de
maniére a ce qu'il posséde une quantité suffisante de groupements le rendant
soluble dans le milieu de synthése organique envisagé.

On peut ainsi employer des copolyméres a base d'acrylates ou de méthacrylates
d'alkyle issus d'alcools en C;-Cs, et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus
d'alcools en Cg-Cz. On peut en particulier citer le copolymeére méthacrylate de
stéaryle/méthacrylate de méthyle.

Lorsque le milieu de synthése est apolaire, il est préférable de choisir en tant que

- stabilisant, un polymére apportant une couverture des particules la plus compléte

possible, plusieurs chaines de polyméres-stabilisants venant alors s'adsorber sur
une particule de polymére obtenu par polymérisation. S

Dans ce cas, on préfére alors utiliser comme stabilisant, soit un polymeére greffé, soit

un polymeére séquencé, de maniére a avoir une meilleure activité interfaciale. En
effet, les séquences ou greffons insolubles dans le solvant de synthése apportent
une couverture plus volumineuse a la surface des particules.

Lorsque le milieu de synthése liquide comprend au moins une huile de silicone,
l'agent stabilisant est de préférence choisi dans le groupe constitué par les
copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins un bloc de type
polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymére radicalaire ou d'un polyéther
ou d'un polyester comme les blocs polyoxypropyléné et/ou oxyéthyléne.

BNSOOCID: <FR___2823100A1_§_>



10

15

20

25

- 30

35

40

45

50

15

2823100

Lorsque la phase liquide organique ne comprend pas d'huile de silicone, I'agent
stabilisant &st de préférence choisi dans le groupe constitué par :

- (a) les copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins un bloc de
type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymére radicalaire ou d'un
polyéther ou d’'un polyester,

- (b) les copolyméres d'acrylates ou de méthacrylates d’alkyle issus d'alcools en C4-
C4, et d'acrylates ou de méthacrylates d’alkyle issus d'alcools en Cg-Cay,

- (¢) les_copolyméres blocs greffés ou séquencés comprenant au moins un bloc
résultant de la polymérisation d'au moins un monomére ethylénique, a liaisons
éthyléniques conjuguées,

et au moins un bloc d'un polymeére vinylique ou acrylique ou d'un polyéther ou d’'un
polyester, ou leurs mélanges. .

De préférence, on utilise des polyméres dibloc comme agent stabilisant.

Agent rhéologique

Avantageusement, la premiére composition contient un ou plusieurs agent
rhéologique structurant et/ou gélifiant de son milieu physiologiquement acceptable.

Ce ou cés .agents rhéologiques sont des agents capables d'épaissir et/ou gélifier la

composition. Il peuvent étre présents en une quantité efficace pour augmenter la

viscosité de la composition jusqu'a I'obtention d'un gel solide, a savoir un produit ne
s'écoulant pas sous son propre poids, voire méme en stick.

L’agent -rhéologique represente notamment de 0,1 a 50 % du poids total de la

- premiére composition et mieuxde 1 a4 25 %.

Cet agent rhéologique est avantageusement choisi parmi les gélifiants lipophiles, les

cires, les charges et leurs mélanges.

Gélifiant lipophile

Selon un mode de réalisation préféré de Pinvention, la premiére composition contient

une phase organique liquide ; elle peut alors comprendre, comme agent rhéologique,
un agent gélifiant de cette phase organique liquide.

Comme gélifiant de phase organique, on peut citer les argiles éventuellement
modifiées comme les hectorites modifiées par un chlorure d'ammonium d'acide gras
en Cy & Cy, comme I'hectorite modifi€e par du chlorure de di-stéaryl di-méthyl
ammoniums; la silice pyrogénée éventuellement traitée hydrophobe en surface dont
la taille des particules est inférieure a 1pm ; les organopolysiloxanes élastomériques
partiellement ou totalement réticulés, de structure tridimensionnelle, comme ceux

. commercialisés sous les noms KSG6, KSG16, KSG18 de Shin-Etsu, Trefil E-505C

ou Trefil E-506C de Dow-Corning, Gransil SR-CYC, SR DMF10, SR-DC556, SR
5CYC gel, SR DMF 10 gel, SR DC 556 gel de Grant Industries, SF 1204 et JK 113
de General Electric ; les galactommananes comportant un a six et mieux de deux a
quatre groupes hydroxyle par ose, substitués par une chaine alkyle saturée ou non,
comme la gomme de guar alkylée par des chaines alkyle en C; & Cg et mieux en C4
a C3 et plus particulierement la guar éthylée ayant un degré de substitution de 2 a 3
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telle que celle vendue par la société Aquaion sous le nom N-Hance-AG :;

Péthyicellulose comme celles vendues sous le nom d’Ethocel par Dow Chemical ; les

gommes notamment siliconées comme les PDMS ayant une viscosité > 100 000
centistokes. ‘

L’agent rhéologique peut aussi étre choisi parmi les homopolyméres ou copolymeres
de I'éthyléne dont la masse moléculaire en poids est comprise entre 300 et 500000,

- et mieux entre 500 et 100000.

De préférence, l'agent rheologique est choisi parmi-les copolymeres d'oléfines &
cristallisation contr6lée, et leurs mélanges, tels que décrits dans la demande
EP-A-1 . 034 776 du demandeur comme par - exemple le copolymere
d’éthyléne/octéne vendu sous la référence Engage 8400 par la société Dupont de
Nemours. On obtient en effet avec ce type d’agent gélifiant un film de premiére -
composition, et par conséquent un maquillage final, qui présentent des propriétés de

- tenue et de non transfert particulidrement intéressantes.

Ce ou ces agents rhéologiques sont utilisés par eXemple a des concentrations de 0,5
a 20 % et mieux de 1 & 10% du poids total de la premiére composition.

Cire

L'agent de rhéologie peut, en outre, comprendre une cire choisie parmi les cires
solides a température ambiante, telles que les cires hydrocarbonées comme la cire
d'abeilles éventuellement modifiée, la cire de Camauba, de Candellila, d’Ouricoury,
du Japon, les cires de fibres de liege ou de canne & sucre, les cires de:paraffine, de
lignite, les cires microcristallines, la cire de lanoline, la cire de Montan, les ozokérites,

" les cires de polyéthyléne ou de copolymére d'éthyléne, les cires obtenues par -
synthése de Fischer-Tropsch, les huiles hydrogénées, les esters gras et les

glycérides concrets & 25°C. On peut également utiliser des cires de silicone, parmi
lesquelles on.peut citer les alkyl, alcoxy et/ou esters de polyméthylsiloxane. Les cires
peuvent se présenter sous forme de dispersions stables de particules colloidales de

cire telles qu'elles peuvent étre préparées selon des méthodes connues, telles que

celles de "Microemulsions Theory and Practice”, L. M. Prince Ed., Academic Press
(1977), pages 21-32. De préférence, les cires utilisées ont une température de fusion
au moins égale a 45°C. : ‘

Les cires petjvent étre présentes & raison de 0,1 & 50% en poids dans la premiére
composition et mieux de 3 & 25%, en vue de ne pas trop diminuer la brillance de
cette composition et du film déposé sur les lévres et/ou la peau.

Charge

L'agent rhéologique peut, de plus, comprendre une charge. Par « charge », on
entend toute particule incolore ou blanche choisie parmi les charges minérales ou
organiques, lamellaires, sphériques ou oblongues, chimiquement inerte dans la
premiére composition. On peut citer le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de
polyamide comme le Nylon® (Orgasol® de chez Atochem), de poly-B-alanine et de -
polyéthyléne, les poudres de polymeres de tétrafluoroéthyléne (Téflon®), la lauroyl-
lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les microspheéres creuses polymériques telles que
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celles de chlorure de polyvinylidéne/acrylonitrile telles que I'Expancel® (Nobel
Industrie), les particules de polymeére acrylique, notamment de copolymére d’acide
acrylique comme le Polytrap® (Dow Corning) et les microbilles de résine de silicone
(Tospearis® de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium précipite, le
dicalcium phosphate, le carbonate et [I'hydro-carbonate de magnésium,
I'hydroxyapatite, les microsphéres de silice creuses (Silica Beads® de Maprecos),
les microcapsules de verre ou de céramique, les savons métalliques dérivés d’acides
organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de carbone, de préférence de 12 a
18 atomes de carbone, par exemple le stéarate de zinc, de magnésium ou de lithium,
le laurate de zinc, le myristate de magnésium, et leurs mélanges. Ces charges
peuvent étre traitées ou non en surface notamment pour les rendre lipophiles.

De préférence, les charges possédent une granulométrie inférieure & 50 pm et
représentent de 0,1 a 35%, de préférence de 0,5 a 25% et mieux de 1 a 15% du
poids total de la premiére composition, si elles sont présentes.

Seconde composition

La seconde composition du procédé selon linvention comprend, dans un milieu
physiologiquement acceptable, une phase Ilqmde siliconée, fluorée ou siliconée et
fluorée.

Selon un mode préféré de réalisation de l'invention, la phase liquide siliconée et/ou
fluorée comprend une phase liquide non volatile & température ambiante et pression
atmosphérique.

- Par « phase liquide non volatile », on entend tout milieu susceptible de rester sur la

peau ou les lévres pendant plusieurs heures. Une phase liquide non volatile a en
particulier une pression de vapeur a température ambiante et pression
atmosphénque non nulle inférieure a 0,02 mm de Hg (2,66 Pa) et mieux inférieure a
10" mm de Hg (0,13 Pa).

La phase liquide non volatile de la seconde composition contient avantageusement
au moins une huile siliconée non volatile et de préférence un huile siliconée
phénylée.

Les huiles siliconées phénylées utilisables selon la brésente invention possédent une
viscosité, mesurée a 25°C et pression atmosphérique, allant de 5 a 100 000 cSt, et
de préférence de 5 a 10 000 cSt.

L'huile siliconée peut étre par exemple une phényl trimethicone, une phényl
dimethicone, une phényl triméthylisiloxy diphénylsiloxane, une diphény! diméthicone,
une diphényl méthyldiphényl ftrisiloxane, ou un melange de différentes huiles
siliconées phénylées, et en particulier peut repondre a la formule (A) suivante :
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..T9 R Fl‘
Rg——?i—o——-Ti—O TI—O Si—O ?i o Si Ry
Ry Rio Ry (l) FIQQ
B ’ R12_S,'— R,,
- Rz
L —_—vi— —wl —ix (A)

-

A Y

dans laquelle

- Rg et Rq2 sont chacun indépendamment un radical alkyle en C4-C3, un radical aryle
ou un radical aralkyle,

- Rqo et Ry1 sont chacun indépendamment un radical aIker en C4-C30 ou un radical
aralkyle,

- u, v, w et x sont chacun indépendamment des nombres entiers allant de O a 900,
sous réserve que la somme v+w+x soit différente de 0 et que la somme u+v+w+x va
de 1 a 900, en particulier, u+v+w+x va de 1 a 800.

k]

Avantageusement, Ry est un radical alkyle en C1-Cz0, un radical phényle ou un.
radical aralkyle du type R'-CgHs, R’ étant un alkyle en C4-Cs, Ry €t Ry1 sont chacun
indépendamment un radical alkyle en C4-Cz ou un radical aralkyle du type R’ -CgHs,
R’ étant un alkyle en C4-Cs, et R4z est un radical alkyle en C1-Cao.

De préférence, Rg est un radical méthyle, éthyle, propyle, isopropyle, décyle,
dodécyle ou octadécyle, ou encore un radical phényle, tolyle, benzyle ou phénéthyle,
Rio et Rys. sont chacun indépendamment un radical méthyle, éthyle, propyle,
isopropyle, décyle, dodécylé ou octadécyle, ou encore un radical tolyle, benzyle ou
phénéthyle, et Ry» est un radical méthyle, éthyle, propyle, isopropyle, décyle,
dodécyle ou octadécyle.

Suivant un mode de réalisation préféré de 'invention, la phase liquide non volatile de
la seconde composition contient une phase siliconée comprenant une huile siliconée
phénylée ayant une viscosité inférieure a 500 cSt & 25°C, appelée « huile siliconée
phénylée de basse viscosité », et une huile siliconée phénylée ayant une viscosité au
moins égale a 500 cSt a 25°C, appelée « huile siliconée phénylée de haute
viscosité ». Avantageusement, l'huile siliconée phénylée de basse viscosité présente

"une viscosité a 25°C allant par exemple de 5 & 499 cSt, de préférence de 5 a

300 cSt, et mieux de 5 a 100 cSt, et I'huile siliconée phénylée de haute viscosité
présente une viscosité a 25 °C allant par exemple de 500 a 10 000 cSt, de

_préférence de 600 a 5000 cSt, et mieux de 600 a 3000 cSt.
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L'utilisation d’huiles siliconées phénylées de basse et haute viscosités telles que

- -définies ci-dessus permet d’obtenir, aprés dépét sur la peau, les lévres et/ou les:
_phanéres, un film de composition pamcullérement brillant, homogéne et de bonne

tenue.

De préférence, ces huiles siliconées phénylées de basse et haute viscosités satisfont
a la formule (A). De préférence, I'huile siliconée phénylée de basse viscosité satisfait
a la formule (A) avec la somme u+v+w+x allant de 1 & 150, et mieux de 1 a 100,
voire de 1 a 50 et I'huile siliconée phénylée de haute viscosité satisfait a la formule
(A) avec la somme u+v+w+x allant de 151 a 1000, mieux de 160 a 800, voire de 160
a 500

En particulier, I'huile siliconée phénylée de basse viscosité satisfait a la formule (1)
suivante :

R R
| i Si (o) ?i o ?i —CH )
R ? R
CHg—sI;i —CH
L | CH
ni 3

dans laquelle .

. R est un radical alkyle en C4-C30, un radical aryle, ou un radical aralkyle,

. h est un nombre entier allant de 0 a 100, et mieux, inférieur & 100,

. m est un nombre entier allant de 0 & 100, sous réserve que la somme m+n va de 1
a.100 , et mieux, est inférieure a 100.

Avantageusement, R est un radical alkyle en C4-Czo, un radical phényle ou un radical
aralkyle du type R’-CgHs, R’ étant un alkyle en C4-Cs.

De preférence, R est un radical méthyle, éthyle, propyle, isopropyle, décyle,
dodécyle ou octadécyle, ou encore un radical phényle, tolyle benzyle ou phénéthyle.
Avantageusement R est un radical méthyle.

Parmi les huiles siliconées phénylées de basse viscosité utilisables dans l'invention,
on peut citer les huiles DC556 (22,5 cSt), SF558 (10-20 cSt) de Dow Corning, l'huile
Abil AV8853 (4-6 cSt) de Goldschmidt, I'huile Silbione 70 633 V 30 (28 cSt) de
Rhéne Poulenc, les huiles 15 M 40 (50 a 100 cSt), 15 M 50 (20 a 25 cSt) de PCR,
les huiles SF 1550 (25 cst), PK 20 (20 cSt) de Bayer , 'huile Belsil PDM 200 (200cst)
de Wacker, les hulles KF 53 (175 cSt) KF 54 (400 cSt) et KF 56 (14 cSt) de Shin-
Etsu.
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Parmi les huiles siliconées phénylées de haute viscosité utilisables dans l'invention,
on peut citer les huiles 15 M 30 de PCR (500 cSt) ou la Belsil PDM 1000 (1000 cSt)

de Wacker. '
Les valeurs entre parenthéses représentent les viscosités & 25°C.

Le rapport en poids entre lhuile siliconée phénylée de basse viscosité et I'huile
siliconée phénylée de haute viscosité peut aller par exemple de 70/30 a 30/70, mieux
de 60/40 a 40/60 et encore mieux de 55/45 a 45/55.

La phaée liquide non volatile de la seconde composition peut comprendre au moins
un composé fluoré choisi parmi les composés fluorosiliconés, les polyéthers fluorés
et/ou les alcanes fluorés.

De préférence, le composé fluorosiliconé est choisi parmi les composés de formule
(1) suivante :

S N B
Rz——Si—O ?i o ?i O-—|Si—R2
R, R, R, R,

- ()
dans laquelle :
- R3 représente un groupement divalent alkyle linéaire ou ramifié, ayant 1 a 6 atomes
- de carbone, de préférence un groupement divalent methyle éthyle, propyle ou
butyle, -
- Rf représente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perﬂuoroalkyle ayant 1
a 9 atomes de carbone, de préférence 1 a 4 atomes de carbone,
- R, représentent, indépendamment 'un de 'autre, un radlcal alkyle en C1-Czo, un
radical hydroxyle, un radical phényle,
- m est choisi de 0 a 150, de préférence de 20 a 100, et
- n est choisi de 1 a4 300, de préférence de 1 a 100.

‘On peut netamment citer comme composés fluorosiliconés de formule (If) ceux qui
sont commercialisés par la société Shin-Etsu sous les dénomlnatlons ‘X22-819’,
‘X22-820', “X22-821’ et °X22-822’ ou encore ‘FL-100'.

Comme autre composé fluoré pouvant entrer dans la composition de la phase
fluorée de la seconde composition, on peut notamment citer les polyethers fluores de
formule (1) suivante :

R7- (CF,-CFR4-CF20)p - (CFRs-CF2-0O)q - (CFRe-O)r—Rg (Il
dans laquelle :

- R4 & Ry représentent, de maniére indépendante l'un de [autre, un radical’
monovalent choisi parmi -F, -(CF2)n-CF3, et -O-(CF2)n-CF3,

|__2823100A1_1_>
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- Rs représente un radical monovalent choisi parmi -F et -(CF2)n-CF3,

- avec n allant de 0 a 4 inclus, '

- p allant de 0 & 600, g allant de 0 & 860, r allant de 0 a 1500, et p, q et r étant des
entiers choisis de maniére a ce que la masse moléculaire en poids du composé va
de 500 a 100000, de préférence de 500 a 10000.

De tels composés sont notamment décrits dans le document EP-A-0 196 904.

- Parmi les produits commerciaux utilisables dans la présente invention: comme

composé fluoré, on peut citer les Fomblins de la société Montefluos, et les Demnum
S de la société Daikin Industries.

On peut également citer, comme composés fluorés susceptibles d’étre utilisés dans
le cadre de la présente invention, les alcanes fluorés, tels que les perfluoroalcanes et
les fluoroalcanes en Cx-Cso, et notamment ceux en Cs-Cs, tels que la
perfluorodécaline, le perfluoroadamantane et le bromoperfluorooctyle.

Le milieu physiologiquement acceptable de la seconde composition peut en outre
contenir une phase liquide siliconée et/ou fluorée volatile dont la vitesse
d'évaporation est différente de la vitesse d'évaporation de la phase volatile de la
premiére composition, et notamment la vitesse d'évaporation de la phase volatile de
la seconde composition est inférieure a la v1tesse d’évaporation de la phase volatile
de la premiere composition.

La phase liquide siliconée et/ou fluorée de la seconde composmon représente de 1 a
100%, de préférence de 5 a 95%, mieux de 20 a 80% et mieux encore, de 40 4 80 %
du poids total de la seconde composntlon

‘Agent de coloration

La premiére et/ou la seconde composition du procédé de maquillage selon invention
peuvent contenir un agent de coloration qui peut étre choisi parmi les colorants
hydrosolubles ou liposolubles, les pigments, les nacres et leurs mélanges.

De préférence, la premiére composition contient un ou plusieurs agent de coloration,
avantageusement sous forme de dispersion.

Par « pngments », il faut comprendre des particules blanches ou colorées, minérales
ou organiques, insolubles dans la phase liquide organique ou aqueuse de la
premiére ou de la seconde composmon destinées a colorer et/ou opacifier la
composition.

Par « nacres », il faut comprendre des particules irisées, notamment produites par
certains mollusques dans leur coquille ou bien synthétisées, insolubles dans le milieu
de la premiére ou seconde composition.

Par « colorants », il faut comprendre des composés généralement organiques
solubles dans les corps gras comme les huiles ou dans une phase hydroalcoolique.

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red n° 17, le
D&C Green n° 6, le B-caroténe, I'huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow n® 11,
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le D&C Violet n° 2, le D&C orange n° 5, le jaune quinoléine, le rocou, les
bromoacides. :

Les colorants hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave, ie bleu de
méthyléne, le caramel.

Les pigments peuvent étre blancs ou colorés, minéraux et/ou organiques,
. interférentiels ou non. On peut citer, parmi les pigments minéraux, le dioxyde de
titane, éventuellement traité en surface, les oxydes de zirconium ou de cérium, ainsi
que les oxydes de zinc, de fer (noir, jaune, brun ou rouge) ou de chrome, le violet de
manganése, le bleu outremer, I'hydrate de chrome et le bleu fermique. Pami les
pigments organiques, on peut citer le noir de carbone, les pigments de type laques
organiques de baryum, strontium, calcium ou aluminium dont celles soumises a une
certification par la Food and Drug Administration (FDA) (exemple D&C ou FD&C) et
ceux exempts de la certificaton FDA comme les laques & base de carmin de
cochenille. ‘

Les nacres ou pigments nacrés peuvent éfre choisis parmi les pigments nacrés
blancs tels que le mica recouvert de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les
pigments nacrés colorés tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica
titane avec notamment du bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec
un pigment organique du type précité ainsi que les pigments nacrés a base
d'oxychlorute de bismuth. On peut ainsi utiliser. des pigments a propriétés
goniochromatiques, notamment & cristaux liquides ou multicouches.

De maniére générale, les agents de coloration représentent de 0,001 a 60 %, et
mieux de 0,01 a 50 %, et mieux encore, de 0,1 a 40 % du poids total respectivement
de la premiére ou seconde composition.

L'agent de coloration ou la charge peuvent en outre étre présents sous forme de
« pate particulaire ».

Pate gar_ticulaire

Par « pate particulaire », on entend au sens de Finvention ‘une dispersion
concentrée de particules enrobées ou non dans un milieu continu, stabilisée a l'aide
d’'un agent dispersant ou éventuellement sans agent dispersant. Ces particules
peuvent &tre choisies parmi les pigments, les nacres, les charges solides et leurs
mélanges. Ces particules peuvent étre de toute forme notamment de forme
sphérique ou allongée comme des fibres. Elles sont insolubles dans le milieu.

L'agent dispersant sert a protéger les particules dispersées contre leur
agglomérafion ou floculation. La concentration en dispersant généralement utilisée
pour stabiliser une dispersion est de 0,3 a 5 mg/m?, de préférence de 0,5 a 4 mg/m?,
de surface de particules. Cet agent dispersant peut étre un tensioactif, un oligomeére,

“Un ‘polyméré ou “un’ ‘mélange” de plusieurs d'entre eux, “portant- une ou des - -

fonctionnalités ayant une affinité forte pour la surface des particules a disperser. En
particulier, ils peuvent s’accrocher physiquement ou chimiquement a la surface des
pigments. Ces dispersants présentent, en outre, au moins un groupe fonctionnel
‘compatible ou soluble dans le milieu continu. En particulier, on utilise l'acide
polyhydroxy-12-stéarique tel que celui vendu sous la référence Arlacel P100 par la
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société Unigema, les esters de Pacide polyhydroxy-12-stéarique tel que le stéarate
d’acide poly(12-hydroxystéarique) de poids moléculaire d’environ 750g/mole vendu
sous le nom de Solsperse 21 000 par la société Avecia, les esters de Facide
polyhydroxy-12-stéarique avec des polyols tels que le glycérol, la diglycérine tels que
le polygycéryl-2 dipolyhydroxystéarate (nom CTFA) vendu sous la référence
Dehymuls PGPH par la société Henkel.

Comme autre dispersant utilisable dans la composition de invention, on peut citer
les dérivés ammonium quaternaire d'acides gras polycondensés comme le
Solsperse “17 000 vendu par la société Avecia, les mélanges de poly

diméthylsiloxane/oxypropyléne tels que ceux vendus par la société Dow Corning
sous les références DC2-5185, DC2-3225 C.

L’'acide poiyhydroxy-12—stéarique et les esters de l'acide polyhydroxy¥'1 2-stéarique
sont de préférence destinés a un milieu hydrocarboné ou fluore, alors que les
mélanges de diméthylsiloxane oxyéthyléne/oxypropyléné sont de préférence

~ destinés a un milieu siliconé.

La dispersion est une.suspension de particules de taille généralement micronique
(<10 pm) dans un milieu continu. La fraction volumique de particules dans une
dispersion concentrée est de 20 % a 40 %, de préférence supérieure a 30 %, ce qui
correspond a une teneur pondérale pouvant aller jusqu'a 70 % selon la densité des
particules. _

Les particules dispersées dans le milieu peuvent étre constituées de particules
minérales ou organiques ou de leurs mélanges tels que ceux décrits précédemment. -

Lé milieu continu de la pate peut étre quelconque et contenir tout solvant ou corps
gras liquide et leurs mélanges. Avantageusement, le milieu liquide de la péate
particulaire est Fun des corps gras liquides ou huiles que 'on souhaite utiliser dans la
premiére ou seconde composition, faisant ainsi partie de la phase organique liquide
de la premiére ou seconde composition. -

De fagon avantageuse, la « pate particulaire » est une « pate pigmentaire ».
contenant une dispersion de particules colorées, enrobées ou non. Ces particules
colorées sont des pigments, des nacres ou un mélange de pigments et/ou de nacres
tels que ceux décrits plus haut.

' De préférence, I'agent de coloration de la premiéere composition est sous forme de

dispersion ou péte particulaire telle que décrite ci-dessus.

Avantageusement, la dispersion représente de 0,5 4 60 % en poids de chaque
premiére et/ou seconde composition et mieux de 2 a 40 % et encore mieux de 2 a
30 %. -

Additifs

Les premiere et/ou seconde compositions du procédé de maqu'illage selon l'invention
peuvent également contenir un ou plusieurs actifs cosmétiques, dermatologiques,
hygiéniques ou pharmaceutiques.
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- Comme éctifs cosmétiques, dermatologiques, hygiéniques ou pharmaceutiques,
utilisables dans les compositions de l'invention, on peut citer les hydratants (polyol

comme glycérine), vitamines( C, A, E, F, B, ou PP), acides 'gras essentiels, huiles
essentielles, céramides, sphingolipides, filtres solaires liposolubles ou sous forme de
nano-particules, les actifs spécifiques de traitement de la peau (agents de protection,

~ anti-bactériens, anti-rides...).

Ces actifs sont utilisés en quantité habituelle pour 'homme de l'art et notamment a
des concentrations de 0 a 20 % et notamment de 0,001 & 15 % du poids total de la
premiére ou seconde composition. '

Chaque composition du procédé selon linvention peut, de plus, comprendre, selon le
type d'application ‘envisagée, les constituants classiquement utilisés dans les
domaines considérés, qui sont présents en une quantité appropriée a la forme
galénique souhaitée.

'De maniére générale, les milieux physiologiquement acceptables de chacune des

premiére et seconde compositions du procédé selon linvention peuvent comprendre,.
outre la phase liquide et la dispersion de polymére pour la premiére composition et la
phase liquide siliconée et/ou fluorée pour la seconde composition, des corps gras
additionnels qui peuvent étre choisis parmi les cires, les huiles, les gommes et/ou les
corps gras pateux, hydrocarbonés, siliconés et/ou fluorés, d'origine "végétale,
animale, minérale ou de synthése et leurs mélanges.

De préférence, le milieu physiologiquement acceptable de la premiere composition
contient une gomme, de préférence une gomme de silicone ayant une viscosité a

" température ambiante allant de 50 000 a 107 cSt, de préférence de 100 000 a 10°

cSt. A

De préférence, le milieu physiologiquen‘ient acceptable de la pre}miér'e et/ou de la
seconde composition contient un corps gras pateux et/ou une cire choisie parmi les
cires précédemment citées. .

Chaque composition du procédé selon linvention peut contenir, en outre, tout autre
additif usuellement utilisé dans de telles compositions, comme 'des épaississants
d’huile ou de phase aqueuse (gélifiant acrylique), des antioxydants, des parfums, des
conservateurs (pentyléne glycol), des tensioactifs, des polyméres liposolubles
(copolymére de polyvinylpyrrolidone/eicoséne par exemple), et leurs mélanges.

Lorsque le milieu physidlogiquement acceptable de la prémiére et/ou de la seconde

.composition contient une phase organique liquide, ce milieu peut notamment

contenir de l'eau dispersée ou émulsionnée dans ladite phase organique liquide.

Dans un mode de Tréalisation particulier de 'invention, les compositions du procédée
selon linvention peuvent étre préparées de maniére usuelle par 'homme du métier.
Elles peuvent se présenter sous forme d'un produit coulé et par exemple sous la
forme d'un stick ou baton, sous forme de péate souple dans une bouillotte, ou sous la
forme de coupelle utilisable par contact direct ou a I'éponge. En patticulier, elles
constituent, ensemble ou séparément, un fond de teint coulé, fard a joues ou a
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paupiéres coulé notamment coloré, rouge a lévres, brillant pour les Iévres, produit
anti-cernes. Elles peuvent aussi se présenter chacune sous forme d'une pate souple
ou encore de gel, de créme plus ou moins fluide. Elles peuvent alors constituer des
fonds de teint ou des rouges a lévres fluides ou pateux, des brillants a lévres, des
produits solaires ou de coloration de la peau, des eyeliners, des produits de
magquillage-du corps ou encore présenter des propriétés de soin et se présenter alors
sous forme de base ou de baume de soin des lévres.

Chaque composition utilisée dans le procédé selon l'invention peut se présenter sous
toute forme galénique normalement utilisée pour une application topique et
notamment sous forme d'une solution huileuse ou aqueuse, d’un gel huileux. ou
aqueux, d'une émulsion huile-dans-eau ou eau-dans-huile, d'une émuision muitiple,
d’'une dispersion d’huile dans de I'eau grace a des vésicules, les vésicules étant
situés a Finterface huile/eau, ou d'une poudre. Chaque composition peut étre fluide
ou solide.

Avantageusement, la premiére ou la seconde composition, ou les deux, sont a phase
grasse continue et de préférence sous forme anhydre et peuvent contenir moins de
5% d'eau, et encore mieux moins de 1% d'eau par rapport au poids total de la
premiére ou seconde composition. En particulier, le produit de maquillage bicouche
entier est sous forme anhydre

Chaque premiére et seconde composition peut avoir I'aspect d'une lotion, d'une -
créme, d'une pommade, d'une pate souple, d'un onguent, d'un solide coulé ou moulé
et notamment en stick ou en coupelle, ou encore de solide compacte.

De préférence, chaque composition se pfésente sous la forme d'un stick plus ou

"~ moins rigide.

Chaque composition péut étre conditionnée séparément dans un méme article de
conditionnement par exemple dans un stylo bi-compartimenté, la composition de
base étant délivrée par une extrémité du stylo et la composition du dessus étant

_ délivrée par 'autre extrémité du stylo, chaque extrémité étant fermée notamment de

fagon étanche par un capuchon.

De préférence, la composition qui est appliquée en premiére couche est sous forme
solide, ce qui permet une application plus pratique, une meilleure stabilité dans le

- temps et en température de la composition et permet un tracé précis du maquillage,

ce qui est hautement souhaitable dans le cas d’un rouge a lévres ou d'un eyeliner.

Le procédé selon linvention peut étre avantageusement utilisé pour le maquillage de
la peau et/ou des lévres et/ou des phanéres selon la nature des ingrédients utilisés.
En particulier, chaque composition de l'invention peut étre sous forme de baton ou
pate de rouge a lévres, de fond de teint solide, de produit anti-cernes ou contours
des yeux, d'eye liner, de mascara, d'ombre & paupiéres, de produit de maquillage du
corps ou encore un produit de coloration de la peau.

Les compositions sont en particulier sous la forme de rouge a lévres.

Avantageusement, la couche du dessus présenté des propriétés de soin.
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Les compositions de linvention peuvént étre obtenues par chauffage des différents
constituants a la température de fusion des cires les plus élevées, puis coulage du

mélange fondu dans un moule (coupelle ou doigt de gant). Elles peuvent aussi étre

obtenues par extrusion comme décnt dans la demande EP-A-0 667 146.

Les exemples ci-dessous ont pour but d'illustrer de maniére non limitative la présente
invention. :
Les quantités sont données en pourcentages massiques .

Exemple 1: Disgei'sion de polymére

On prépare une dispersion de copolymére non réticulé d'acrylate de méthyle et
d'acide acrylique dans un rapport 95/5 dans de lisododécane, selon la méthode de
l'exemple 1 du document EP-A-749 746, en remplagant l'heptane par de
lisododécane. On obtient ainsi une dispersion de particules de poly(acrylate de
méthyle/acide acrylique) stabilisées en surface dans de lisododécane par un
copolymeére dibloc séquencé polystyréne/copoly(éthyléne-propyléne) vendu sous le
nom de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de matiére séche de 24,6% en poids
et une taille moyenne des particules de 180 nm (polydispersité : 0,05%) et une Tg de
20°C. Ce copolymeére est fi Imlﬁable

Exemple 2 : Pate pigmentaire

La pate pigmentaire utilisée est un mélange de 3 pates pigmentaires contenant
chacune un pigment different :

Péate n°1 :

DCRed N°7 , ' 30%
Stéarate d’acide poly(12-hydroxystéarique )(Solsperse 21000) 2%
Polyisobuténe Hydrogéné (Parléam) . -68%
Péte n°2 : : '
Yellow N°6 AL Lake 50%
Stéarate d’acide poly(12-hydroxystéarique) (Solsperse 2100) 2%
polyisobuténe hydrogéné (Parléam) 48%
Pate n°3 : :

Dioxyde de titane 70%
Stéarate d'acide poly(12-hydroxystéarique (Solsperse 21000) 1%
polyisobuténe hydrogéné (Parléam) 29%

On réalise une pate pigmentaire contenant une mélange de 10% de la pate n°1, 2%
de la pate n°2 et 2,14% de la pate n°3.

Exemple 3 : Produit pour le maquillage des lévres
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Premiére composition

Phase A : :

- dispersion de particules de polymére de 'exemple 1 71%

- copolymere éthyléne /octéne (76/24) vendu sous la référence 3,50%
ENGAGE 8400 par la société Dupont de Nemours

Phase B _
- pate pigmentaire de 'exemple 2 . © 14,14%

Phase C : '
- polytétrafluoroéthyléne 10 %

Phase D
- cyclopentasiloxane 1,36%

Mode og“ératoire

La phase A est obtenue en dissoivant le gélifiant (copolymére éthyléne/octéne) a
110°C dans la dispersion de particules de polymére pendant environ une heure a
Paide d’'un agitateur Raynerie. :
Aprés homogénéisation, on laisse 'la température revenir vers 30°C puis on ajoute
successivement les phases B, C et D sous agitation a I'aide d’un agitateur Raynerie.
La premiére composition est ensuite conditionnée dans une bouillotte & température
ambiante. Elle est sous forme de pate souple.

Seconde composition

- Phenyitrimethicone (de Visoosité égale a 20cSt) vendue sous 46%

la référence DC 556 par la société Dow Corning .

- Phenyltrimethicone (de viscosité égale a 1000 cSt) vendue sous 46%
la référence BELSIL PDM 1000 par la société WACKER

- cire de polyéthyléne (Mw*=500) ' 8%

*Mw représente la masse moléculaire moyenne en poids.
Mode opératoire

Les constituants de la seconde composition sont pesés ensemble et chauffés a
100°C jusqu'a fusion compléte de la cire.

Aprés homogénéisation, on peut couler la composition dans un moule adéquat pour
obtenir un stick sous la forme de « stylo ». '

On applique ensuite sur les lévres une premiére couche de la premiére composition
a 'aide d'un feutre, que I'on laisse sécher environ 3 minutes. On applique ensuite sur
cette premiére couche une seconde couche de la seconde composition. '

On obtient un maquillage des lévres bicouche brillant, confortable, non desséchant,
de bonne tenue, qui ne migre pas et ne transfére pas sur une tasse ou un tissu aprés
séchage de 2 min environ. Ces propriétés ont été vérifices et confirmées par des
personnes qualifiées.

2R2UINANHT | ~



10

15

20

25

30

35

40

45 -

50

BNSDOCID: <FR

) . “ 2823100

Exemple 4 : Produit pour & maguillage' des lévres
Premiére composition

" Phase A

- dispersion de particules de polymére de I’exemple 1 71%

- PVP/Eicosene copolymer ' 3,5%
Phase B ’

- pate pigmentaire de I'exemple 2 . 14,14%

Phase C o
- polytétrafluoroéthyléne 10%

Phase D :
- cyclopentasnloxane - 1,36%

On utilise le méme mode opératoire de fabrication et d’application sur les lévres que
celui de la premiére composition de 'exemple 3.

On applique en surcouche la seconde composition de I'exemple 3 selon la méme
mise en oeuvre.

Le produit de maquillage obtenu a les mémes propnétés que celles du produut de
'exemple 3.

Exemple 5 : Produit pour le maquillage des lévres

Premiére composition

Phase A
- dispersion de particules de polymére de I'exemple 1 75,5%
- copolymére éthyléne /octéne (76/24) vendu sous la référence 3,50%
ENGAGE 8400 par la société Dupont de Nemours
Phase B -
- pate pigmentaire de I'exemple 2 ' - : 14,14%
Phase C +
- polytétrafluoroéthyléne 5%
Phase D . ‘

" - cyclopentasiloxane 1,36%

On utilise le méme mode opératOIre de fabrlcatlon que celw de Ia premlére
composition de 'exemple 3.

Seconde composition

- Phenyltrimethicone (de viscosité égale a 20cSt) vendue sous | 42%
la référence DC 556 par la société Dow Corning
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- Phenyltrimethicone (de viscosité égale a 1000 cSt) vendue sous 42%
la référence BELSIL PDM 1000 par la société WACKER

- silicone fluorée vendue sous la référence X 22819 par la société Shin-Etsu 8%
- cire de polyéthyléne (Mw*=500) . 8%

Mode opéfatoire

Les constituants de la seconde composition sont pesés ensemble et chauffés a
100°C jusqu’a fusion compléte de la cire.

Aprés homogénéisation, on peut couler la composition dans un moule adéquat pour
obtenir un stick sous la forme de « stylo ».

On applique sur les lévres une premiére couche de la premiére composition a laide
d’un feutre que I'on laisse sécher environ 3 minutes. On applique ensuite sur cette
premiére couche une seconde couche de la seconde composition.

On obtient un magquillage des lévres bicouche brillant, confortable (non tiraillant), de
bonne tenue, qui ne migre pas et ne transfére pas, et qui se démaquille facilement.
Ces propriétés ont été vérifiées et confirmées par des personnes qualifiées.

-

Exemple 6 : produit pour le maquillage des lévres

Premiére composition

" Phase A
- dispersion de particules de polymére de I'exemple 1 71%
- cire de polyéthylene vendue sous la référence - - 3,5%

AC 617 par la société Honeywell

Phase B -

- - pate pigmentaire de 'exemple 2 14,14%
Phase C
- polytétrafluoroéthyléne 10%
Phase D ' , | -
- cyclopentasiloxane : - 1,36%

On utlhse le méme mode opératoire de fabrlcatlon et d'utilisation de la premiére
compositioh que celui de Iexemple 3.

On applique en surcouche la seconde composition de I'exemple 3. L'utilisation du
produit est conforme & l'exemple 3, il en est de méme pour ses propriétés
cosmeétiques de maquillage. - '

. _4'5 e e e e

50
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Premiére composition
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Phase A

- dispersion de particules de polymeére de l’exemple 1 75%

- Hectorite modifiée par du chlorure de di-stearyldimethyl ammonium 3,38%
vendu sous la référence BENTONE 38 VCG par la société Elementis

-propyléne carbonate 1,12%
Phase B _

- pate pigmentaire de I'exemple 2 ) 14,14%
Phase C )

- polytétrafluoroéthyléne ' 5%
Phase D

- cyclopentasiloxane 1,36%

Mode opératoire

La phase A est obtenue en ajoutant lentement 'Hectorite modifiée sous agitation a
l'aide d’un agitateur Raynerie a température ambiante (25°C).

On ajoute ensuite le propyléne carbonate en maintenant I'agitation.

Aprés homogénéisation, on ajoute successivement les phases B, C et D a
température ambiante toujours sous agitation a 'aide d’un agitateur Raynerie.

La composition est ensuite conditionnée dans une bouillotte a4 température ambiante.
Elle est sous forme de pate souple et est appliquée avec un feutre.

On applique cette premiére composition sur les Iévres puis on la laisse sécher 3
minutes.

On applique en surcouche la seconde composition de Pexemple 3, selon la méme
mise en ceuvre que dans cet exemple. Le maquillage bicouche obtenu présente les

mémes propriétés de confort, de tenue, de non transfert et de non migration que
celui du produit de I'exemple 3.

Exemple 8 : Produit pour le maquillage des lévres

Premiére composition

Phase A ,

- dispersion de particules de polymére de I'exemple 1 69,16%

Phase B ,

- pate pigmentaire de I'exemple 2 - 14,14%

—PREEC e e i L L e e
- cire de polyéthyléne (Mw 500) 12%

- ozokerite 3,20%

- alcool gras linéaire vendu sous la référence PERFORMACOL 550 1,50%
par la société New Phase Technologies
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Mode opératoire
L’'ensemble des constituants de la premiére cdmposition sont pesés et mélangés a
100-105°C-a l'aide d’'un agitateur Raynerie.

Aprés homogénéisation, la composition est coulée a 100°C dans un moule et
conditionnée sous forme de « stylo ».

On applique ensuite cette premiére composition sur les lévres puis on laisse sécher
3min. ,

On applique en surcouche la seconde composition de fexemple 3 selon la méme
mise en ceuvre. Les propriétés cosmétiques de maquillage du produit sont
conformes a celles du produit de 'exemple 3.

Exemple 9 : Fards a paupiéres

Premiére composition

. - dispersion de particules de polymére de I’exemple 1 : 75,6%
- huile de parléam ) ' 6,4%
- poudre de Nylon : , 8%
- bleu outremer ' ' 10%

Les différents ingrédients sont mélangés a température ambiante a Faide d'un

- agitateur type Raynerie.

On applique sur chaque A paupiére une premiére couche de cette premiére
composition. On laisse sécher environ 3 minutes puis on applique en surcouche sur
les paupiéres la seconde composition de 'exemple 3.

On obtient un maquillage bicouche brillant, confortable, de bonne tenue, qui ne migre

pas dans les plis et ridules des paupiéres et ne transfére pas sur un tissu mis au
contact des yeux.

Exemple 10 : Produit pour le méguillage des lévres

Premiére composition

- dispersion aqueuse de polymére acrthue/styréne ' 8,5% en
(Neocryl A-1070 de Zénéca) a 45% en matiére active matiére active
- oxyde de fer rouge A 1,5%

- DC Red 30 0,4%

- mica/dioxyde de titane 3,1%

- gélifiant acrylique 4,9%

- pentyléne glycol , 3%

- squalane 10%

-eau ' gsp 100%
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On melange a température ambiante Ies différents constituants de la premlére
composition puis on les introduit dans un bouillotte.

A Paide d’'un feutre que I'on imprégne de cette premiére composition, on applique

5 une couche de base d’un rouge & lévres bicouche sur les lévres .

- On laisse gécher environ 5 minutes puis on applique la seconde composntlon de
I'exemple 3. ,
On- obtient un maquillage bicouche bnllant non migrant, sans transfert, se
démaquullant aisément.

10

Les produits de magquillage des exemples ci-dessus se démaquillent facilement avec .
un démagquillant waterproof classique tel que le BIFACIL commercialisé par la
Société Lancéme.
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REVENDICATIONS

1. Procédé cosmétique de maquillage de la peau et/ou des lévres et/ou des
phanéres d’étre humain, consistant a appliquer sur la peau, les lévres et/ou les
phanéres une premiére couche d’'une premiére composition comprenant, dans un
premier milieu - physiologiquement acceptable, des particules de polymere
dispersées dans une phase liquide, & laisser sécher ladite premiére couche puis
a appliquer sur tout ou partie de la premiére couche, une seconde couche d'une
seconde composition comprenant, dans un second milieu physiologiquement
acceptable, une phase liquide siliconée et/ou fluorée.

2 Procédé selon la revendication précédente, caractérisé en ce que les particules
de polymére ont une taille moyenne comprise entre 5 et 800 nm.

3. Procédé selon Pune des revendications précédentes, caractérisé en ce que les
particules de polymére sont insolubles dans les alcools hydrosolubles.

4. Procédé selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que les
particules de polymére sont choisies parmi les polyuréthanes, polyuréthanes-
acryliques, polyurées, polyurée/polyuréthanes, ‘polyester-polyuréthanes,
polyéther-polyuréthanes, ' polyesters, polyesters amides, polyesters a chaine
grasse, alkydes :; polyméres ou copolymeéres acryliques et/ou vinyliques ;
copolymeéres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polymeres siliconés,
polymeéres fluorés et leurs meélanges.

5. Procédé selon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le

polymeére est filmifiable.

6. Procédé selon Pune des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
polymere représente, en matiére séche, de 2 a 40% du poids total de la premiére
composition, de préférence de 5 & 30% et mieux encore de 8 & 20%.

7. Procédé selon 'une des revendications précédentes, cafactérisé en ce que la
phase liquide de la premiére composition est une phase organique liquide.

8. Procédé selon la revendication précédente, caractéris€ en ce que la phase
organique liquide contient au moins une huile organique volatile & température
ambiante et pression atmospheérique.

9. Procédé selon la revendication précédente, caractérisé en ce que I'huile
organique volatile représente de 20 a 90% et de préférence de 30 a 80 %, et
mieux de 40 a 70% du poids total de la premiére composition. '

10.Procédé selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la
premiére composition comprend en outre un agent rhéologique structurant et/ou
gélifiant de son milieu physiologiquement acceptable, ledit agent étant choisi
parmi les gélifiants lipophiles, les cires, les charges et leurs mélanges.
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11.Procédé_selon la revendication 10, caractérisé en ce que l'agent rhéologique
représente de 0,1 4 50% du poids total de la premiére composition et mieux de 1
a 25%. ' ' '

12.Procédé selon la revendication 10 ou 11, caractérisé en ce que [lagent

. rhéologique comprend un gélifiant lipophile choisi parmi les homopolyméres ou

copolyméres de I'éthyléne dont la masse moléculaire en poids est comprise entre
300 et 500 000, et mieux entre 500 et 100 000, et leurs melanges.

13.Procédé selon I'une des revendications 10 & 12, caractérisé en ce que l'agent
rhéologique est choisi parmi les copolyméres d'oléfines & cristallisation controlée
et leurs mélanges. ' -

14.Procédé selon Fune des revendications 10 a 13, caractérisé en ce que ['agent
rhéologique est un copolymére éthyléne/octene.

15.Procédé selon 'une des revendications 10 a 14, caractérisé en ce que Fagent
rhéologique. représente de 0,5 & 20%, et mieux de 1 @ 10% du poids total de la
premiére composition. :

16.Procédé selon l'une des revendications 10 & 15, caractérisé en ce que l'agent
rhéologique comprend une cire. '

17.Procédé selon la revendication 16, caractérisé en ce que la cire est présente a
raison de 0,1 & 50% en poids dans la premiére composition et mieux de 3 a 25%.

18.Procédé selon 'une des revendications 10 a 17, caractérisé en ce que l'agent
rhéologique comprend une charge.

19. Procédé selon la revendication 18, caractérisé en ce que la charge posséde une
granulométrie inférieure & 50 uym .

20.Procédé selon la revendication 18 ou 19, caractérisé en ce que la charge est
choisie parmi le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de polyamide, de
poly-p-alanine et de polyéthylene, les poudres de polyméres de
tétrafluoroéthyléne, la lauroyl-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les microsphéres
polymériques creuses, les particules de polymére acrylique, les microbilles de
résine de silicone, le carbonate de calcium précipité, le dicalcium phosphate, le
‘carbonate et hydro-carbonate de magnésium, I'hydroxyapatite, les microsphéres
de silice creuses, les microcapsules de verre ou de céramique, les savons
métalliques dérivés d’acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de
carbone, de préférence de 12 a 18 atomes de carbone et leurs mélanges.

21.Procédé selon I'une des revendications 18 a 20, caractérisé en ce que la charge
représente de 0,1 & 35%, de préférence de 0,5 & 25% et mieux de 1 a 15% du
poids total de la premiére composition.

22 Procédé selon l'une des revendications précédentes, caractérise en ce que la
phase liquide siliconée et/ou fluorée de la seconde composition contient une
phase liquide non volatile & température ambiante et pression atmosphérique.

N;NSDOCID: <FR___2823100A1_\_>
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23.Procédé selon la revendication 22, caractérisé en ce que la phase liquide non

volatile contient au moins une huile siliconée phénylée.

24 Procédé selon la revendication 23, caractérisé en ce que lhuile siliconée
phénylée présente une viscosité mesurée a 25°C allant de 5 & 100 000 cSt et de
préférence de 5 a 10 000 cSt.

25.Procédé selon la revendication 23 ou 24, caractérisé en ce que l'huile siliconée
est choisie parmi les huiles siliconées phénylées de formule (A) suivante :

= — -
B R
T ’
Rg—?i-—'o———Ti—O ?i—o Si—O Si—0 Si—R,
Rq R R ? l
10 " —Si— R
L Hu R12 || R12 9
R12
— —= W= — A

dans laquelle

- Rg et Ry2 sont chacun indépendamment un radical alkyle en C1-Cap, un radical
aryle ou un radical aralkyle, :

- Ryo et Ry, sont chacun indépendamment un radical alkyle en C4-C3o ou un
radical aralkyle,

- u, v, w et x sont chacun indépendamment des nombres entiers allant de 0 a

. 900,

sous réserve que la somme v+w+x soit différente de O et que la somme u+v+w+x
va de 1 a2 900. :

26.Procédé selon Fune des revendications 22 a 25 caractérisé en ce que la phase
siliconée non volatile comprend une huile siliconée phénylée de basse viscosité
et une huile siliconée phénylée de haute viscosite.

27.Procédé selon la revendication précédente, caractérisé en ce que l'huile siliconée
phénylée de basse viscosité présente une viscosité a 25°C allantde 5 a 499 cSt
et I'huile siliconée phénylée de haute viscosité présente une viscosité a 25°C
allant de 500 a 10 000 cSt.

28.Procédé selon la revendication 26 ou 27, caractérisé en ce que l'huile siliconée
phénylée de basse viscosité présente une viscosité allant de 5 a 300 cSt a 25°Ct
et I'huile siliconée phénylée de haute viscosité présente une viscosité allant de
600 a 5000 cSt a 25°C -

29.Procédé selon 'une des revendications 26 a 28, caractérisé en ce que l'huile
siliconée phénylée de basse viscosité satisfait a la formule (1) suivante :

BNSDOCID: <FR___2823100A1_l_>
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CH;— %i——o -Si——0 _ ?i o %i—'CH_; L
R o) R
CHa—%i—CHs
- . CH,

dans laquelle. ‘ '
. R est un radical alkyle en C4-C30, un radical aryle, ou un radical aralkyle,

. n est un nombre entier allant de 0 & 100, et mieux, inférieur a 100,
5 . m est un nombre entier allant de 0 & 100, sous réserve que la somme m+n
va de 1 a 100, et mieux, est inférieure a 100.

/30.Procédé selon 'une des revendications 26 a 29 caractérisé en ce que le rapport

en poids entre Phuile siliconée phénylée de basse viscosité et lhuile siliconée

10 ~ phénylée de haute viscosité peut aller par exemple de 70/30 & 30/70, mieux de
60/40 a 40/60 et encore mieux de 55/45 3 45/55.

31.Procédé selon Pune quelconque des revendications 22 & 30, caractéerisé en ce

que la phase liquide non volatile comprend au moins.un compose fluoré choisi

15 parmi les composés fluorosiliconés, les polyéthers fluorés et/ou les alcanes
fluorés.

32.Procédé selon la revendication précédente, caractérisé en ce que les composes
fluorosiliconés sont choisis parmi les composés de formule (ll) suivante :

L

R . _ _ 9 R
. l2 Tz ?Hs l
Rz——-—Si—O $i—0 ?u 01— Si—R,
Rz RZ ' Ts R:2
.y LR n
20 ()]

dans laquellie :
- Ra représente un groupement divalent alkyle linéaire ou ramifi¢, ayant 1 a 6
atomes de carbone, de préférence un groupement divalent méthyle, éthyle,
propyle-ou butyle,

25 - Rf représente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perfluoroalkyle,
ayant 1 2 9 atomes de carbone, de préférence 1 & 4 atomes de carbone,
- R, représentent, indépendamment un de l'autre, un radical alkyle en C1-Czo,
un radical hydroxyle, un radical phényle,
- m est choisi de 0 a 150, de préférence de 20 a 100, et

30 - n est choisi de 1 a 300, de préférence de 1 a 100.
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33.Procédé selon la revendication 31 , caractérisé en ce qué les polyéthers fluorés
sont choisis parmi les composé de formule (llI) suivante :

R7- (CF2-CFR4-CF20)p - (CFRs-CF2-O)q - (CFRe-O)r—Rs  (lll)

dans laquelle :

- R4 a Ry représentent, de maniére indépendante un de lautre, un radical
monovalent choisi parmi -F, -(CF2)n-CF3;, et -O-(CF2)n-CF3,

-'Rg représente un radical monovalent choisi parmi -F et -(CF2)n-CFs3,

- avec n allant de 0 a 4 inclus,

- p allant de 0 a 600, q allant de 0 & 860, r allant de 0 a 1500, et p, q et r étant
des entiers choisis de maniére a ce que la masse moléculaire en poids du
composé va de 500 a 100000, de préférence de 500 a 10000.

34.Procédé selon la revendication 31, caractérisé en ce que les alcanes fluorés sont
choisis parmi les perfluoroalcanes et les fluoroalcanes en C,-Cso, de préférence
en Cs-Cs, tels que la perfluorodécaline, le perfluoroadamantane et le
bromoperfluorooctyle. :

35.Procédé selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la
phase liquide siliconée et/ou fluorée représente de 1 & 100%, de préférence de 5
a 95%, mieux de 20 & 80% et mieux encore, de 40 a 80 % du poids total de la
seconde composition.

36.Procédé* selon P'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
milieu physiologiquement acceptable de la premiére et/ou de la seconde
composition contient un agent de coloration.

37.Procédé selon la revendication 36, caractérisé en ce que Fagent de coloration est
choisi parmi les colorants liposolubles, les colorants hydrosolubles, les pigments,
les nacres et leurs mélanges.

38.Procédé selon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la
premiére composition contient un agent de coloration, de préférence sous forme
de dispersion. ' :

39.Procédé selon I'une des revendications 36 a 38, caractérisé en ce que I'agent de
coloration est présent a raison de 0,001 a 60 % du poids total respectivement de
la premiére ou seconde composition, de préférence de 0,01 a 50 % et mieux de
0,1a40 %.

40.Procédé selon 'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
milieu physiologiquement acceptable de la premiére et/ou de la seconde
composition contient un ou plusieurs actifs cosmétiques ou dermatologiques.

41.Procédé selon F'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le

milieu physiologiquement acceptable de la premiére et/ou de la seconde
composition contient un corps gras choisi parmi les cires, les huiles, les gommes.
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et les corps gras péateux, hydrocarbonés, siliconés et/ou fluorés, d'origine
végétale, animale, minérale ou de synthése et leurs mélanges.

42.Procéde selon I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
milieu physiologiquement acceptable de la premiére composition contient une
gomme.

43. Proc_édé selon la revendication 42, caractérisé en ce que la gomme est une
‘gomme de silicone.

44.Procédé selon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
milieu physiologiquement acceptable de la seconde composition contient un
corps gras pateux et/ou une cire.

45.Procédé selon Fune des revendications précédentes, caractérisé en ce que le
milieu physiologiquement acceptable de la premiére et/ou de la seconde
composition contient, en outre, au moins un additif choisi parmi les épaississants
d’huile ou de phase aqueuse, les antioxydants, les parfums, les conservateurs,
les tensioactifs, les polyméres liposolubles et leurs mélanges.

46.Procédé selon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que
chaque composition est sous forme d’une solution huileuse ou aqueuse, d'un gel
huileux ou ;aqueux d'une émulsion huile-dans-eau ou eau-dans-huile, d'une
emulsion multiple, d'une dispersion d’huile dans de I'eau grace a des vésicules ou
d’une poudre.

47:Procédé selon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que
chaque composition se présente sous la forme d'un fond de teint, d'un fard a
joues ou a paupiéres, d'un rouge a lévres, d'une base ou baume de soin pour les
lévres, d'un eye-liner, d'un produit anti-cernes, ou d'un maquillage du corps. ‘

48.Procédé selon l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que la
premiére ou la seconde composition, ou les deux, sont sous forme anhydre.

49.Kit de maquillage contenant une premiére et une seconde compositions, la
premiére composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement
acceptable, des particules de polymére dispersées dans une phase liquide et la
seconde composition comprenant, dans un second milieu physiologiquement
acceptable, une phase liquide siliconée et/ou fluorée.

50.Kit de maquillage selon la revendication 49 caractérisé en ce que les particules
de polymére ont une taille moyenne comprise entre 5 et 800 nm.

51.Kit de maquillage selon la revendications 49 ou 50, caractérisé en ce que les
‘particules de polymére sont insolubles dans les alcools hydrosolubles.

52.Kit de maquillage selon I'une des revendications 49 a 51, caractérisé en ce que
les particules de polymeére sont choisies parmi les polyuréthanes, polyuréthanes-
acryliques, polyurées, polyurée/polyuréthanes,  polyester-polyuréthanes,
polyéther-polyuréthanes, polyesters, polyesters amides, polyesters a chaine
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grasse, alkydes ; polyméres ou copolyméres acryliques et/ou vinyliques ;
copolyméres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polymeéres siliconés,

polymeres fluorés et leurs mélanges.

53.Kit de maq'uillage selon l'une des revendications 49 a 52, caractérisé en ce que le
polymére est filmifiable.

54.Kit de maquillage selon I'une des revendications 49 a 53, caractérisé en ce que le
polymére représente, en matiére séche, de 2 a 40% du poids total de la premiére
composition, de préférence de 5 a 30% et mieux encore de 8 a 20%.

55.Kit de rﬁaquillage selon l'une des revendications 49 a 54, caractérisé en ce que la
phase liquide de la premiére composition contient une phase organique liquide.

56.Kit de magquillage selon la revendication 55, caractérisé en ce que la phase
organique liquide contient au moins une huile organique volatile a température
ambiante et pression atmosphérique.

57.Kit de maqdillage...selon, la revendication 56, caractérisé en ce que lhuile ..
organique volatile représente de 20 a 90% et de préférence de 30 a 80 %, et
mieux de 40 a 70% du poids total de la premiére composition.

58.Kit de maquillage selon 'une des revendications 49 & 57, caractérisé en ce que la
premiére composition comprend en outre un agent rhéologique structurant et/ou
géliﬁant de son milieu physiologlquement acceptable, ledit agent étant choisi
parmi les gélifiants lipophiles, les cires, les charges et leurs mélanges.

59.Kit de magquillage selon la revendication 58, caractérisé en ce que l’agent
rhéologique représente de 0,1 & 50% du poids total de la premiére composmon et
mieux de 1a25%.

60.Kit de maquillage selon la revendication 58 ou 59, caractérisé en ce que I'agent
rhéologique comprend un gélifiant lipophile choisi parmi les homopolyméres ou
copolyméres de I'éthyléne dont la masse moléculaire en poids est comprise entre
300 et 500 000, et mieux entre 500 et 100 000 . .

61.Kit de maquillage seldn 'une des revendications 58 & 60, caractérisé en ce que
l'agent rhéologique est choisi parmi les copolyméres d'oléfines a cristallisation
controlée, et leurs meélanges

62.. Kit de maquillage selon 'une des revendications 58 a 61, caractérisé en ce que
'agent rhéologique est un copolymére éthyléne/octéne.

63.Kit de maquillage selon I'une des revendications 58 a 62, caractérisé en ce que
'agent rhéologique représente de 0,5 a 20%, et mieux de 1 & 10% du poids total
de la premiére composition.

64.Kit de maquillage selon 'une des revendications 58 a 63, caractérisé en ce que
" I'agent rhéologique comprend une cire.

)
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65. Kit de maquillage selon la revendication précédente, caractérisé en ce que la cire
est présente a raison de 0,1 a 50% en poids dans la premiére composition et
mieux de 3 a 25%.

66. Kit de maquillage l'une des revendicatibns 58 a 65, caractérisé en ce que-l'agent
rhéologique comprend une charge . .

67.Kit de maquillage selon la revendication précédente, caractérisé en ce que la
charge posséde une granulométrie inférieure a 50 um.

68.Kit de magquillage selon la revendication 66 ou 67, caractérisé en ce que la
charge est choisie parmi le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de -
polyamide , de poly-p-alanine et de polyéthyléne, les poudres de polymeéres de
tétrafluoroéthyiéne, la lauroyl-lysine, 'amidon, le nitrure de bore, les microsphéres
polymériques creuses, les particules de polymére acrylique, les microbilles de
résine de silicone, le carbonate de calcium précipité, le dicalcium phosphate, le
carbonate et I'hydro-carbonate de magnésium, I'hydroxyapatite, les microsphéres
de silice creuses, les microcapsules de verre ou de céramique, les savons
métalliques dérivés d'acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes de
carbone, de préférence de 12 a 18 atomes de carbone et leurs mélanges.

69. Kit de maquillage selon 'une des revendications 66 a 68, caractérisé en ce que la
charge représente de 0,1 & 35%, de préférence de 0,5 a 25% et mieux de 1 a
15% du poids total de la premiére composition.

'70.Kit de maquillage selon Fune des revendications 49 a 69, caractérisé en ce que la

phase liquide siliconée et/ou fluorée de la seconde composition contient une
,phqse liquide non volatile a température ambiante et pression atmosphérique.

71.Kit de maquillage selon la revendications 70, caractén"sé en ce que la ph.;se
liquide non volatile contient au moins une huile siliconée phénylée.

-72.Kit de maquillage selon la revendication 71, caractérisé en ce que l'huile siliconée

phénylée présente une viscosité mesurée a 25°C allant de 5 & 100 000 cSt et de
préférence de 5 a 10 000 cSt.

73.Kit de maquillage selon la revendication 71 ou 72, caractérisé en ce que lhuile
siliconée phénylée est choisie parmi les huiles siliconées phénylées de formule
(A) suivante :

‘BNSDOCID: <R 2823100A1 1 >
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T 1T )
Rg—?l—-O——Ti—O ?i'—o -Si—O ?i o Ti Ry
R O .
: Rio R RS- R Ry
= _Ju 12 [ 12
I g T S

dans laquelle

- Rg et Ry2 sont chacun indépendamment un radical alkyle en C1-Cso, un radical
aryle ou un radical aralkyle, :
- Ryg et R4y sont chacun indépendamment un radical alkyle en C4-C3 ou un -
radical aralkyle,

- u, v, w et x sont chacun mdépendamment des nombres entiers allant de 0 a
900,

sous réserve que la somme v+w+x soit différente de 0 et que la somme u+v+w+x
va de 1 a 900.

74.Kit de maquillage selon 'une des revendications 70 a 73, caractérisé en ce que la
phase liquide non volatile comprend une huile siliconée phénylée de basse
viscosité et une huile siliconée phénylée de haute viscosité.

75. Kit de’maquillage selon la revendication précédente, caractérisé en ce que Fhuile
siliconée phénylée de basse viscosité présente une viscosité a 25°C allant de 5 a
499 cSt et Fhuile siliconée phénylée de haute viscosité présente une viscosité a
25°C allant de 500 a 10 000 cSt.

76.Kit de maquillage selon la revendications 74 ou 75, caractérisé en ce que I'huile
siliconée phénylée de basse viscosité présente une viscosité allant de 5 a 300
cSt a 25°Ct et I'huile siliconée phénylée de haute viscosité présente une viscosité
allant de 600 é 5000 cSt a 25°C.

77.Kit de maqunllage selon I'une des revendications 74 a 76, caractérisé en ce que
~ Phuile siliconée phénylée de basse viscosite satisfait a la formule (1l) suivante :

o~
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o1+—Si—o0 Si—O0 éi—CHs 1)
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R CH:,—:%,i—CHS
L ., CH,

— - m
dans laquelle
. R est un radical alkyle en C1-C30, un radical aryle, ou un radical aralkyle,
. n est un nombre entier allant de 0 & 100, et mieux, inférieur & 100,
5 - m est un nombre entier allant de 0 a 100, sous réserve que la somme m+n va
de 1 a 100, et mieux, est inférieure a 100.

78.Kit de maquillage selon 'une des revendications 74 & 77, caractérisé en ce que le
rapport ‘'en poids entre I'huile siliconée phénylée de basse viscosité et I'huile
10 . siliconée phénylée de haute viscosité peut aller par exemple de 70/30 a 30/70
mleux de 60/40 & 40/60 et encore mieux de 55/45 a 45/55.

79.Kit de maquillage selon 'une quelconque des revendications 70 a 78, caractérisé

en ce que la phase liquide non volatile comprend au moins un composé fluoré

15 choisi parmi les composes fluorosiliconés, les polyéthers fluorés et/ou les alcanes
fluorés.

i 80.Kit de maquillage selon la revendication 79, caractérisé en ce que les composés
fiuorosiiiconés sont choisis p_armi les composés de formule (Il) suivante :

Tz —R2 ] FTHs ] | Tz
Rz————Si—O ?i O+ ?i O1—Si—R,
R, R, R, R,
L dm L Lf —n |
20 ' ()]

dans laquelle :
- R3 représente un groupement divalent alkyle linéaire ou ramifié, ayant 1 a2 6
atomes de carbone, de préférence un groupement divalent méthyle, éthyle,
propyle ou butyle,

25 - Rf représente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perfluoroalkyle,
ayant 1 & 9 atomes de carbone, de préférence 1 a 4 atomes de carbone,
- Rz représentent, indépendamment I'un de l'autre, un radical alkyle en C4-Cgq,
un radical hydroxyle, un radical phényle,

‘ - m est choiside 0 a 1 50, de préférence de 20 a 100, et
30 - n est choisi de 1 a 300, de préférence de 1 a 100.

MBNSDOCD: <FR  2823100A1 | >
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81.Kit de maquillage selon la revendication 79 , caractérisé en ce que les polyéthers
~ fluorés sont choisis parmi les composé de formule (lil) suivante :

Rz~ (CF2-CFR4-CF20)p - (CFRs-CF2-0)q - (CFRe-O)r —Rs  (Ill)

dans laquelle :

-RsaRy représentent de mamére indépendante 'un de l'autre, un radlcal

monovalent choisi parmi -F, -(CF2)n-CF3, et -O-(CF2)n-CF3,

- Rg représente un radical monovalent choisi parmi -F et -(CF2)n-CF3,

- avec n allant de 0 & 4 inclus,

- p allant de 0 a 600, q allant de 0 a 860, r allant de 0 a 1500, et p, q et r étant
- des entiers choisis de maniére a ce que la masse moléculaire en poids du

composé va de 500 a 100000, de préférence de 500 a 10000.

82.Kit de maquillage selon la revendication _79, caractérisé en ce que les alcanes -

fluorés sont choisi pammi les perfluoroalcanes et les fluoroalcanes en C2-Csp, de
préférence en Cs-Cag, tels que la perfluorodécaline, le perfluoroadamantane et le
bromoperfluorooctyle.

83.Kit de maquillage selon I'une quelconque des revendications 49 a 82, caractérisé
en ce que la phase liquide siliconée et/ou fluorée représente de 1 a 100%, de
préférence de 5 a 95%, mieux de 20 a 80% et mieux encore, de 40 a 80 % du
poids total de la seconde composition. :

84.Kit de maquillage selon I'une quelconque des revendications 49 a 83, caractérisé
en ce que le milieu physiologiquement acceptable de la premnere et/ou de la
seconde composmon contient un agent de coloration.

856.Kit de maquillage selon la revendication 84, caractérisé en ce que l'agent de
coloration est choisi parmi les colorants liposolubles, les colorants hydrosolubles
les pigments, les nacres et leurs mélanges.

86. Kit de maquillage sefon 'une quelconque des revendications 49 a 85, caractérisé
en ce que le milieu physiologiquement acceptable de la premiére composition
contient un agent de coloration, de préférence sous forme de dispersion.

87.Kit de maquillage selon I'une des revendications 84 & 86, caractérisée en ce que

'agent de coloration est présent a raison de 0,001 & 60 % du poids total

_ respectivement de la premiére ou seconde composition, de préférence de 0,01 a
50 % et mieux de 0,1 a 40 %.

88.Kit de maquillage selon I'une quelconque des revendications 49 a 87, caractérisé
en ce que le milieu physiologiquement acceptable de la premiére et/ou de la
seconde composition contient un ou plusieurs actifs cosmétiques ou
dermatologiques.

89. Kit de maquillage selon Pune quelconque des revendications 49 & 88, caractérisé
en ce que le milieu physiologiquement acceptable de la premiére et/ou de la
seconde composition contient un corps gras choisi parmi les cires, les huiles, les
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gommes et les corps gras péteux, hydrocarbonés, siliconés et/ou fluores,
d'origine végétale, animale, minérale ou de synthése et leurs mélanges

90.Kit de maquillage selon Fune quelconque des revendications 49 a 89, caractérisé

en ce que le milieu physiologiquement acceptable de la premiere composition
contient une gomme. :

91.Kit de maquillageﬂ selon la revendication 90, caractérisé en ce que la gomme est
une gomme de silicone. :

-92_Kit de maquillage selon 'une quelconque des réevendications 49 a 91, caractérisé

en ce que le milieu physiologiquement acceptable de la seconde composition
contient un corps gras pateux et/ou une cire. '

93.Kit de maquillage selon 'une queiconque des revendications 49 & 92 caractérisé
en ce que le milieu physiologiquement acceptable de la premiére et/ou de la
seconde composition contient en outre au moins un additif choisi parmi les
épaississants d’huile ou de phase aqueuse, les antioxydants, les parfums, les
conservateurs, les tensioactifs, les polyméres liposolubles et leurs mélanges.

94.Kit de maquillage selon I'une des revendications 49 a 93, caractérisé en ce que
chaque composition est sous forme d’'une solution huileuse ou aqueuse, d’'un gel
huileux ou agueux, d'une émulsion huile-dans-eau ou eau-dans-huile, d'une
émulsion multiple, d’'une dispersion d’huile dans de Yeau grace a des vésicules ou
d’'une poudre. : '

95.Kit de maquillage selon I'une des revendications 49 a 94, caractérisé en ce que la
premiére ou la seconde composition, ou les deux, sont sous forme anhydre.

96.Kit de maquillage selon I'une des revendications 49 a 95, caractérisé en ce que la
premiére et la seconde composition sont conditionnées dans des compartiments
ou récipients distincts.

97.Kit de maquillage selon 'une des revendications 49 a 96, caractérisé en ce qu'il
contient des moyens d'application de la premiére et de la seconde compositions
sur la peau, les lévres et/ou les phanéres. '

98.Kit de maquillage selon Fune des revendications 49 a 97, caractérisé en ce qu’il
contient des moyens d’application choisis parmi les pinceaux, brosses, stylos,
crayons, feutres, plumes, éponges, mousses.

99.Kit de maquillage selon la revendication 98, caractérisé en ce que les moyens
d’application sont des feutres. : -

100. Composition cosmétique comprenant, dans un milieu physiologiquement
acceptable, des particules de polymére dispersées dans une phase liquide et un
agent rhéologique choisi pami les copolyméres d'oléfines a cristallisation
controlée et leurs mélanges.

-
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101. Composition selon la revendication précédente, caractérisée en ce lagent
rhéologique est un copolymeére éthyléne/octéne .

102. Support magquillé comprenant une premigére couche d'une premiére
5 composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable,
des particules de polymere dispersées dans une phase liquide et une seconde
couche d'une seconde composition, déposée sur tout ou partie de la premiére
couche, comprenant, dans un second milieu physiologiquement acceptable, une
phase liquide siliconée et/ou fluorée. '
10
103. Support selon la revendication 102, caractérisé en ce qu’il se présente sous la
forme de faux ongles, faux cils, perruques. »

104. Procedé ‘cosmétique de magquillage selon l'une des revendications 1 a 48,

15 pour améliorer les propriétés de confort et/ou de brillance et/ou de transfert et/ou

de migration et /ou de tenue du maquillage sur la peau et/ou les lévres et/ou les
phanéres d’étres humains. -

-~
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